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Szanowni Panstwo!

Zaktady Automatyki,,POLNA” S.A. od ponad 40 - tu lat specjalizujg sie w produkcji urzgdzen
i uktadow centralnego smarowania stosowanych w réznych gateziach przemystu

i sg jedynym producentem tego typu urzgdzen w kraju.

Ciggte doskonalenie konstrukcji i technik wytwarzania sprawito, Ze urzgdzenia

te wykazujg doskonate cechy uzytkowe, co decyduje o ich dobrej i ugruntowanej opinii.
Wiele grup maszyn i urzgdzen pracujgcych w krajowym przemysle nie jest jeszcze
wyposazonych w nowoczesne Srodki zapewniajgce skuteczne, oszczedne i wygodne
smarowanie. Przekazujgc zatem katalog produkowanych przez nasze Zaktady urzadzen
centralnego smarowania liczymy na zainteresowanie Panstwa naszg ofertg.
Niezaleznie od dostaw urzgdzen proponujemy rowniez kompleksowe rozwigzanie
problemow zwigzanych z technikq smarowniczg w Panstwa Przedsiebiorstwie, poprzez:
- projektowanie uktadéw smarowniczych,

dostawe urzgdzen i elementow montazowych,

- montaz i rozruch ukfadow,

przeszkolenie personelu obstugujgcego.

Stuzymy rowniez pomocg przy doborze urzgdzen smarowniczych oraz prowadzimy
okresowe szkolenia z tego zakresu.

Bedziemy tez wdzieczni za przekazywanie nam uwag i sugestii, ktbre mogg okazac¢

sie pomocne przy dalszym rozwoju i doskonaleniu produkcji.

Zapraszamy do wspoéfpracy.
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Wstep

Tarcie wystepujace w mechanizmach, poza nielicznymi wyjatkami, jest zjawiskiem
niepozadanym, powodujacym powazne straty energii zuzywanej na pokonywanie oporow
ruchu oraz prowadzacym do zuzycia czg$ci maszyn przez Scieranie, a w skrajnych przypadkach
do zatarcia i zniszczenia mechanizmu. W celu zmniejszenia ujemnych skutkéw tarcia jest
stosowane smarowanie. Istota smarowania polega na catkowitym lub czg¢sciowym rozdzieleniu
wspolpracujacych ze soba powierzchni czgsci maszyn w wyniku wprowadzania pomigdzy
te powierzchnie §rodka smarujacego. Warunki skutecznego smarowania moga by¢ zapewnione
tylko wtedy, gdy $rodek smarujacy o odpowiednich dla danych par tracych wiasciwosciach bedzie
podawany w sposob pewny, w zadanych ilosciach i zadanych odstgpach czasowych. Wymagania
takie beda spelnione, jezeli na maszynie lub urzadzeniu zostanie zastosowany uktad centralnego
smarowania.

Znajdujace si¢ w obecnym programie produkcji Zaktadow Automatyki ,,POLNA”
S.A. urzadzenia 1 elementy pozwalaja na budoweg duzej liczby podstawowych odmian
uktadow centralnego smarowania stosowanych w roznych gal¢ziach przemystu. Sa to uktady
dwuprzewodowe, wieloprzewodowe, progresywne, do smarowania ogniw tancuchdw przenosnikow
transportu poziomego, urzadzenia stanowiace wyposazenie stanowisk smarowniczych
w stacjach obstugi pojazdow 1 maszyn oraz inne w wykonaniach specjalnych (np. do zastosowania
w podziemnych wyrobiskach gérniczych nie zagrozonych wybuchem).

Ciagte doskonalenie konstrukcji i technik wytwarzania sprawito, ze uktady te wykazuja
doskonate cechy uzytkowe, charakteryzujac si¢ migdzy innymi wysoka jakos$cia.

Dwuprzewodowe uklady centralnego smarowania
Dwuprzewodowe uktady centralnego smarowania sa zalecane w gtdbwnej mierze do smarowania
maszyn 1 urzadzen wysoko obciazonych, pracujacych w trudnych warunkach, o duzej liczbie weztow
tracych, rozmieszczonych na znacznych odlegtosciach 1 wymagajacych intensywnego smarowania.
W dotychczasowej praktyce uktady te znalazly zastosowanie w hutach zelaza i stali oraz metali
kolorowych, w urzadzeniach kopaln odkrywkowych, w podziemnych wyrobiskach gorniczych,
cementowniach, cukrowniach, zaktadach kuzniczych i innych obiektach o podobnym wyposazeniu
1 podobnych warunkach pracy.

Budowa
Uktady dwuprzewodowe sa budowane z nast¢pujacych elementow (rys.1):
* pompy centralnego smarowania (z napgdem elektrycznym lub recznym) (1),
* rozdzielacza sterujacego, zmieniajacego kierunek ttoczonego smaru (hydraulicznego
lub elektromagnetycznego) (2),
* rozdzielaczy dozujacych (dozownikow dwuprzewodowych), umieszczonych na przewodach
magistrali smarowniczej przy punktach odbioru smaru 1 podajacych smar do punktow odbioru (3),
* urzadzenia sterujacego praca uktadu (4),
* pompy do napelniania (5),
* przewodow rurowych (I 111) 1 tacznikow (6) .

Wyboér uktadu smarowniczego z pompa o napedzie recznym lub elektrycznym zalezy
w gtownej mierze od czg¢stotliwosci smarowania i liczby punktow smarnych. W przypadku potrzeby
doprowadzania smaru do nieduzej liczby punktow odbioru, z czestotliwoscia smarowania raz
na zmiang lub rzadziej jest zalecany uklad z pompa o napedzie recznym, natomiast, gdy
uktad zasila duza liczbg punktow smarnych, rozmieszczonych na znacznych odlegtosciach
i/lub wymagajacych czestego smarowania nalezy zastosowa¢ w ukladzie smarowniczym pompg
o napedzie elektrycznym, o dziataniu automatycznym.

I Urzadzenia centralnego smarowania - Wstep
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Rys. 1 Schemat budowy dwuprzewodowego uktadu centralnego smarowania

Jesli punkty smarne znajduja si¢ w znacznych odlegtos$ciach od siebie i sa rozmieszczone w sposob
liniowy jest zalecany uktad z elektromagnetycznym rozdzielaczem sterujacym. W przypadku
zgrupowania punktéw odbioru smaru na nieduzej przestrzeni korzystniejszy jest uktad
z rozdzielaczem hydraulicznym. Schematy tych uktadéw podano w poszczegdlnych kartach
katalogowych.

Dzialanie

Pompanapedzana silnikiem elektrycznym ttoczy smar przezrozdzielacz sterujacy do jednego
z dwoch gltownych przewoddéw magistrali smarowniczej, a stad do rozdzielaczy dozujacych
(dozownikow). Po podaniu smaru przez dozowniki do punktéw odbioru i wzroscie cisnienia
w napetnianym przewodzie do nastawionej warto$ci, nastepuje zadziatanie rozdzielacza sterujacego,
polegajace na skierowaniu tloczonego smaru do drugiego przewodu magistrali, z jednoczesnym
,odciazeniem”, w wyniku potaczenia z przelewem przewodu pierwszego. W chwili zadziatania
rozdzielacza silnik napedzajacy pompe zostaje zatrzymany. W takim stanie, uktad smarowniczy jest
przygotowany do wykonania nast¢pnego cyklu pracy.

Po uplywie ustalonej (za pomoca przekaznika czasowego, znajdujacego si¢ w urzadzeniu
sterujacym) zwtoki czasowej nastgpuje ponowne uruchomienie silnika pompy i cykl pracy uktadu
powtarza si¢ analogicznie w odniesieniu do drugiego przewodu magistrali smarownicze;j.

Uruchomienie silnika pompy moze by¢ rowniez wykonane rgcznie przez ustawienie,
w odpowiednie polozenie pokretta tacznika znajdujacego si¢ w urzadzeniu sterujacym. Warto$¢
ci$nienia smaru w przewodach magistrali smarowniczej, przy ktorej nastepuje zadzialanie
dozownikow 1 w nastepnej kolejnosci przesterowanie rozdzielacza jest ustalana, w przypadku uktadu
z rozdzielaczem hydraulicznym za pomoca zaworu przelewowego znajdujacego si¢ w tym
rozdzielaczu. Natomiast w uktadach z rozdzielaczem elektromagnetycznym warto$¢ ci$nienia smaru
jest ustalana za pomoca manometréw elektrokontaktowych lub za pomoca przekaznikoéw cisnienia,
znajdujacych si¢ na koncu najdluzszego odgatezienia glownych przewodow magistrali smarownicze;.
Wszelkie uszkodzenia uktadu smarowniczego objawiajace si¢ przedtuzeniem, w odniesieniu
do ustalonego dla danych warunkéw czasu pracy silnika napg¢dzajacego pompe (np.: nieszczelnos¢
przewodow rurowych, uszkodzenie zespotu tloczacego pompy itp.) sa sygnalizowane przez
akustyczny 1 optyczny system alarmowy znajdujacy si¢ w urzadzeniu sterujacym.
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W momencie zadziatania sygnalizacji alarmowej nastgpuje wylaczenie z pracy silnika
napedzajacego pompg.

Aby uktad smarowniczy, zastosowany w maszynie lub urzadzeniu technicznym, mogt
zapewnic skuteczne warunki smarowania, powinny by¢ dobrane odpowiednie elementy stanowiace
jego budowg oraz ustalone inne wielkosci, warunkujace poprawno$¢ dziatania.

Prace przygotowawcze do zastosowania uktadu smarowniczego sa realizowane w toku
opracowania projektowego.

Szczegdtowe wskazowki dotyczace doboru elementdéw 1 parametrow znajduja sie w
rozdziale pt: ,,Dwuprzewodowe uklady centralnego smarowania. Dobor elementdw i podstawowych
parametrow”, zamieszczonym w koncowej czg$ci niniejszego katalogu.

Wieloprzewodowe uklady centralnego smarowania

Uktady wieloprzewodowe (rys. 2) stosowane sa czgsto na tych samych obiektach
co uktady dwuprzewodowe. Bywaja ich uzupelieniem, z tym, ze w odniesieniu do ukladow
dwuprzewodowych maja one mniejszy zasieg pod wzgledem liczby obstugiwanych punktow
smarnych i obejmowanych obszarow. Sa zalecane tam, gdzie potrzebne jest ciagte podawanie smaru
w niewielkich ilosciach.

W uktadach tych §rodek smarny jest podawany do kazdego punktu odbioru oddzielnym
przewodem bezposrednio z pompy, pod cisnieniem zaleznym od opordéw przeplywu na drodze
tloczenia. Sa one stosowane do smarowania maszyn do obrobki plastycznej metali, tworzyw
sztucznych 1 gumy, do smarowania urzadzen dzwigowych i transportowych, pomp przemystowych,
maszyn celulozowo-papierniczych i1 innych. Zaleta uktadow wieloprzewodowych, w poréwnaniu
z innymi, jest prosta budowa (pompa i przewody doprowadzajace smar) oraz tatwos¢ realizowania
napedu. Pompy sa najczgs$ciej napedzane przez smarowana maszyng, dzigki czemu zbedne
sa urzadzenia sterujace 1 kontrolne. Proces smarowania zaczyna si¢ lub konczy samoczynnie,
gdy smarowana maszyna jest uruchamiana lub zatrzymywana. Sa stosowane roOwniez pompy
z wlasnym napgdem elektrycznym. W tych wypadkach rowniez silnik pompy jest wiaczany wraz
z uruchomieniem maszyny 1 wytaczany z chwila jej zatrzymania.

o

Rys. 2 Schemat uktadu wieloprzewodowego

I Urzadzenia centralnego smarowania - Wstep
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Progresywne uklady centralnego smarowania

Progresywne uktady smarownicze, sa to uktady w ktorych §rodek smarujacy jest podawany
przez rozdzielacze do punktow odbioru w statej kolejnosci i ustalonych ilo$ciach. Moga dziata¢
w sposob ciagly lub okresowo 1 w zaleznosci od zastosowanego urzadzenia tloczacego moga
to by¢ uktady do smarowania olejem lub smarem plastycznym. Uktady te sa zalecane do stosowania
w obrabiarkach skrawajacych, maszynach do obrobki plastycznej, maszynach wtokienniczych
1 szeregu innych o podobnej budowie i podobnych warunkach pracy.
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Rys. 3 Przyktadowy schemat progresywnego uktadu centralnego smarowania

1 - agregat smarowniczy, 2 - rozdzielacz 1-go rzedu, 3 - rozdzielacz wtorny, 4 -urzqdzenie sterujqce,
5 - wskaznik ruchu ttoczka, 6 - wskaznik cisnienia.

Budowa i dzialanie

Uktad smarowniczy (rys. 3) sktada si¢ z urzadzenia ttoczacego (1) (agregat smarowniczy,
pompa lub inne) zasilajacego uktad centralnego smarowania w §rodek smarujacy, progresywnych
rozdzielaczy dozujacych pierwszego rzedu (2) oraz wtornych (3) rozdzielajacych i podajacych
ten §rodek do punktow odbioru, urzadzenia sterujacego dzialaniem uktadu (4) oraz elementéw
do kontroli i zabezpieczenia poprawnosci dziatania (5 1 6).

Zasada dziatania tych uktadow polega na stopniowym rozdzielaniu §rodka smarujacego
tloczonego przez pompe rozdzielaczami pierwszego rzedu, nastepnie rozdzielaczami drugiego
1wyzszych rzedow. Z wylotow kazdego rzedu rozdzielaczy moze by¢ podawany srodek smarujacy
do punktoéw odbioru. Cykl dziatania uktadu smarowniczego konczy si¢ gdy suwaki wszystkich
rozdzielaczy wykonaja ruch posuwisto-zwrotny i smar zostanie podany przez wszystkie wyloty.
Rozpoczecie nastepnego cyklu dziatania moze nastapi¢ dopiero po zakonczeniu poprzedniego.
W celu wykrycia 1 zlokalizowania miejsca niesprawnosci uktadu (niedroznos$¢ przewodu,
unieruchomienie suwaka w rozdzielaczu np.: na skutek zakleszczenia itp.) sa stosowane
na rozdzielaczach wskazniki 1/lub przekazniki ci$nienia (6). Wskazniki te wskazuja wzrost ciSnienia
w uktadzie smarowniczym ponad warto$¢ konieczna do jego poprawnego dziatania. Do kontroli zakon-
czenia kazdego cyklu dzialania jest stosowany w uktadzie wskaznik ruchu ttoczka (5).
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Uklady smarowania lancuchow przenosnikow transportu poziomego

Uktady smarownicze sa przeznaczone do smarowania elementdw zespolu rolek
w tancuchach przeno$nikow transportu poziomego. Moga by¢ stosowane takze do smarowania
innego rodzaju tancuchéw transportowych.
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Rys. 4 Budowa uktadu smarowniczego
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Uktad smarowniczy jest zbudowany (Rys. 4) ze zbiornika oleju (1) wystgpujacego samodzielnie
lub potaczonego z pompa, pompy ttoczkowej uruchamianej elektromagnesem (2), urzadzenia
sterujacego (3), zaworow dozujacych (dysz) (4) oraz indukcyjnego przetacznika zblizeniowego
(5). Dziatanie uktadu jest oparte na wspotpracy przetacznika zblizeniowego reagujacego
na zblizajaca si¢ rolke tancucha (6) (lub inny element wystajacy) z pompa, podajaca olej
za posrednictwem zawordw dozujacych do obszarow smarowania. Cykl dziatania uktadu powtarza
si¢ do momentu podania oleju do wszystkich zespotow rolek tancucha, po czym nastgpuje wytaczenie
uktadu.

Odmiany

. Uktad z jedna pompa czterowylotowa o wydajnosci 0,05 cm?/skok lub 0,075 cm?®/skok
z niezaleznie montowanym zbiornikiem o pojemnosci 6,3 dm? i jednym czujnikiem zblizeniowym.
Zalecany dla przeno$nika o nieduzej odlegto$ci pomigdzy taficuchami i matej mozliwosci
nierOwnomiernego naciagnigcia fancuchow.

. Uktad zdwoma pompami dwuwylotowymi o wydajnosci 0,05 cm? /skok lub 0,075 cm?/skok
ze zbiornikami o pojemnosci 2,5 dm?*polaczonymi z pompami i dwoma czujnikami zblizeniowymi.
Zalecana dla przeno$nikow krotkich do 10m.

. Uktad z dwoma pompami dwuwylotowymi o wydajnosci 0,05 cm?/skok lub 0,075 cm?/skok
ze niezaleznie montowanym zbiornikiem o pojemnosci 6,3 dm® i dwoma czujkami zblizeniowymi.
Zalecany dla dlugich przeno$nikow.

. Uktad z jedna pompa dwuwylotowa o wydajnosci 0,05 cm?®/skok lub 0,075 cm?/skok
ze zbiornikiem o pojemnosci 2,5 dm?i jednym czujnikiem zblizeniowym. Zalecany dla krétkich
jedno tancuchowych przenosnikow.

Uwaga:
Opisy urzqdzen wchodzqcych do progresywnych uktadow centralnego

smarowania oraz do uktadow smarowania tancuchow przenosnikow
transportu poziomego znajdujq si¢ w oddzielnych katalogach
Zaktadow Automatyki ,,POLNA” S.A.

l Urzadzenia centralnego smarowania - Wstep
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Urzadzenia do wyposazania stanowisk smarowniczych
w stacjach obslugi pojazdow i maszyn

fffff

Rys. 5 Schemat budowy urzadzenia do wyposazania stanowisk smarowniczych
w stacjach obstugi pojazdéw i maszyn

Urzadzenie takie sktada si¢ (rys. 5) z pompy smarowniczej (1) typu PA12, o dwoch zakresach
wydajnosci i ci$nienia, ze sterownikiem elektrycznym oraz pistoletu smarowniczego (2),
potaczonego z pompa hydraulicznym przewodem elastycznym (3). Pistolet smarowniczy ma
komplet koncowek dostosowywanych do r6znych odmian smarowniczek kulkowych. Smar z pompy
do punktu smarowania, wyposazonego w smarowniczke kulkowa, jest podawany podczas otwarcia
pistoletu smarowniczego. W wyposazeniu dodatkowym zespolu smarowniczego moga by¢ wozek
do przemieszczania pompy oraz pompa do napetniania zbiornika (4).

Zastosowanie tego uktadu, w miejsce uzywanych w wielu przypadkach r6znego rodzaju smarownic
z napgdem rg¢cznym, noznym lub pneumatycznym, daje mozliwos¢ uzyskania nastgpujacych

korzysci:

. polepszenie warunkéw BHP,

. zwigkszenie wydajnosci smarowniczych czynno$ci obstugowych,

. zapewnienie wysokiej skutecznos$ci smarowania, szczeg6lnie trudno dostepnych weztow

w podwoziach pojazdow.

Naped elektryczny pompy pozwala na uzytkowanie tego urzadzenia w roznych warunkach.
Moze by¢ to uktad stacjonarny, przemieszczalny na wiasnym podwoziu, a nawet umieszczany
w wozach pogotowia technicznego.




Urzadzenia do dwuprzewodowych
uktadéw centralnego smarowania

Pompa centralnego smarowania PD 11 i 31

Pompa centralnego smarowania PD 20 i PD 30

Pompa centralnego smarowania PD 40

Pompa z napedem recznym PR 14

Czterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny ER

Dozowniki dwuprzewodowe DD

Urzadzenie sterujgce SAS

Pompa zatadowcza PZ 20

Pompa zatadowcza PZ 31

Pompa zatadowcza PZ 40

taczniki rurowe gwintowe z koncowka kulistg

Urzadzenia dwuprzewodowe



POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA

Typ PD 11, PD 31

Pompa centralnego smarowania PD 11 i PD 31

Pompy Centralnego Smarowania PD11 i PD 31
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Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do smarowania weztow tracych w maszynach i urzadzeniach za posrednictwem
rozdzielaczy dozujacych (dozownikoéw dwuprzewodowych). Jest zalecana do stosowania na maszynach
1 urzadzeniach silnie obciazonych, z duza liczba punktow smarnych rozmieszczonych w znacznych
odleglosciach od siebie 1 wymagajacych intensywnego smarowania np. maszyny i urzadzenia w hutach
zelaza 1 stali oraz metali kolorowych, w kopalniach odkrywkowych, zaktadach materiatow budowlanych,
cukrowniach, cementowniach i innych obiektach o podobnym wyposazeniu i podobnych warunkach
pracy. Pompa w wykonaniu z zaworem przelewowym (PD 11), wspotdziatajaca z rozdzielaczem
elektromagnetycznym umieszczanym w ukladzie smarowniczym poza pompa jest zalecana do obstugi
maszyn i urzadzen rozmieszczonych liniowo i znajdujacych si¢ w znacznych odlegtosciach od siebie.
Natomiast w wykonaniu z rozdzielaczem hydraulicznym (PD 31) jest zalecana do obshugi maszyn
1urzadzen rozmieszczonych w sposob nieliniowy 1 znajdujacych si¢ w nieduzych odlegtosciach. Pompa
z zaworem przelewowym (PD 11) moze by¢ stosowana w innych typach uktadow smarowniczych.

Budowa

Pompa jest zbudowana z nastgpujacych zespotéw (Rys 1):

. zbiornika z urzadzeniem podajacym smar,

. zespotu napedowego ztozonego z silnika elektrycznego, jednostopniowej przektadni slimakowe;j
umieszczonej we wspolnym korpusie z krzywkowym uktadem napgedowym,

. dwoch zespotow tloczacych ztozonych z elementdw tloczacych w ktorych tloki uzyskuja naped
od krzywkowego uktadu napedowego, zaworéw zwrotnych oraz przewodow cisnieniowych,

. zaworu przelewowego umieszczonego na korpusie zespotu napgdowego przy wylotach smaru

z zespolow tloczacych lub rozdzielacza hydraulicznego z zaworem przelewowym 1 tacznikiem
miniaturowym wspotpracujacym z jednym z suwakow rozdzielacza,

. elektrycznego urzadzenia sygnalizujacego o minimalnym i maksymalnym poziomie smaru
w zbiorniku (wyposazenie specjalne)

Dzialanie

Pompa uzyskuje naped od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy watka silnika jest przekazywany
za posrednictwem przektadni §limakowej na uktad mimosrodowy i urzadzenie podajace smar. Zgarniacz
urzadzenia podajacego oddziela smar od $ciany zbiornika, a podajnik §limakowy tego urzadzenia wstgpnie go
ugniata i podaje do obszaru ssacego zespotéw ttoczacych. Ttoki zespotdow ttoczacych wprowadzane w ruch
posuwisto-zwrotny przez uktad mimosrodowy przettaczaja smar do zaworu przelewowego lub rozdzielacza,
a stad do uktadu smarowniczego.

W zaleznosci od potozenia elementow sterujacych w rozdzielaczu smar jest kierowany do jednego
z dwoch przewodow gldéwnych magistrali smarowniczej, a stad do rozdzielaczy dozujacych.

Po podaniu smaru przez rozdzielacze dozujace do punktow odbioruiwzroscie ci$nienia smaru w napetnianym
przewodzie do nastawionej wartosci nastepuje zadziatanie rozdzielacza sterujacego polegajace na skierowaniu
tloczonego smaru do drugiego przewodu. W chwili zadziatania rozdzielacza zostaje wytaczony z pracy silnik
napedzajacy pompe, a ponowne jego uruchomienie nastgpuje po uptywie ustalonej zwloki czasowej. Pompa
moze pracowac rowniez bez wylaczenia z pracy silnika w chwili zadziatania rozdzielacza.

Wartos¢ cisnienia w przewodach gtownych uktadu smarowniczego, przy ktdrej nastgpuje przetaczenie
kierunku tloczenia smaru jest ustalona w ukladach z rozdzielaczem elektromagnetycznym - za
pomoca przekaznikow ci$nienia lub manometréw elektrokontaktowych, umiejscowionych na
koncach przewoddéw magistrali smarowniczej, a w uktadzie z rozdzielaczem hydraulicznym - za
pomoca zaworu przelewowego znajdujacego si¢ w tym rozdzielaczu.

Zbiornik pompy powinien by¢ napelniany przez krociec zatadowczy z filtrem za pomoca pompy
do napetniania typu PZ 31 lub PZ 40.

H Pompa centralnego smarowania PD 11 i PD 31
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Dane techniczne

Wydajnos¢
przy ci$nieniu do 20 MPa 250 cm*/min
przy ci$nieniu do 40 MPa 150 cm*/min
Ci$nienie nominalne 20 MPa lub 40 MPa
Zapotrzebowanie mocy 0,75 kW
Napigcie znamionowe 230/400 V lub 500 V, 50 Hz
Rodzaj przetlaczanych $rodkow smary plastyczne o klasie konsystencji < 2
smarujacych wg PN/72 C-04095 (NLGI)
lub oleje smarownicze
o lepkos$ci > 30 cSt./50°C
Temperatura otoczenia -10 ... 60°C

Pojemno$¢ zbiornika 63 dm’

Masa 65 kg

Kroécéce przytaczeniowe przytaczki proste 320-10
przewoddéw rurowych wg. PN-65  M-73126

Rodzaje wykonan

Pompa centralnego smarowania jest wykonywana w odmianach konstrukcyjnych podanych
w tablicy i1 posiada nastgpujace oznaczenia;

* typ pompy

PD 11 - pompa centralnego smarowania z zaworem przelewowym dostosowana

do wspodtdziatania z rozdzielaczem elektro-magnetycznym

PD 31 - pompa centralnego smarowania z rozdzielaczem sterujacym hydraulicznym

. rodzaje przetlaczanego Srodka smarujacego
A-  oleg
B -  smar plastyczny

. wydajno$é pompy
1- 150 cm?*/min
250 cm?/min

. stosowanie lub niestosowanie wskaznika poziomu
I- stosowanie
2 - niestosowanie

. warto$¢ napiecia znamionowego
l- 230/400 V
2- 500V

H Pompa centralnego smarowania PD 11 i PD 31
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Sposob zamawiania
W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwe i oznaczenie pompy wedtug danych zawartych w tablicy.

Przyklady oznaczenia pomp:
. pompa centralnego smarowania z zaworem przelewowym, olejowa, o wydajnosci
250 cm®/min, ze wskaznikiem poziomu w zbiorniku, na napigcie 230/400 V

PD 11A-2-1-1

. pompa centralnego smarowania z rozdzielaczem hydraulicznym do przettaczania smaru
plastycznego, o wydajnosci 150 cm?/min, bez wskaznika poziomu, na napigcie 500 V.

PD 31B-1-2-2

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

Pompa centralnego smarowania PD 11 i PD 31
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POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA

Typ PD 20i PD 30

Pompa centralnego smarowania PD 20 i PD 30

Pompa centralnego smarowania PD 20 i PD 30
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Zastosowanie

Pompa jest stosowana do okresowego podawania smaru plastycznego do weztéw tracych w maszynach
za posrednictwem dozownikow dwuprzewodowych. Jest zalecana do obstugi maszyn i urzadzen silnie
obciazonych, z duza liczba punktéw smarnych rozmieszczonych w znacznych odleglosciach do siebie
1 wymagajacych intensywnego smarowania (np. maszyny i urzadzenia w hutach zelaza i stali oraz
metali kolorowych, urzadzenia w kopalniach odkrywkowych w cukrowniach, cementowniach itp.).
Uktad centralnego smarowania z pompa PD 20 (wyposazonej w rozdzielacz elektromagnetyczny)
jest zalecany do obstugi maszyn i urzadzen rozmieszczonych liniowo i znajdujacych si¢ w znacznych
odlegtosciach od siebie. Natomiast uktad smarowniczy z pompa PD 30 (wyposazonej w rozdzielacz
hydrauliczny) jest zalecany do obstugi maszyn i urzadzen rozmieszczonych w sposéb nieliniowy
1 znajdujacych si¢ w nieduzych odlegtosciach od siebie.

Budowa 2

Pompa centralnego smarowania jest zbudowana z nast¢pujacych podstawowych zespotow:

. zbiornika smaru z urzadzeniem podajacym
. zespohu napedowego ztozonego z silnika elektrycznego, dwoch przektadni: walcowe;j
1 §limakowej oraz uktadu korbowo-wodzikowego, umieszczonych we wspolnym korpusie,
. dwoéch zespotow tltoczacych ztozonych z korpuséw, ttoczkow roboczych sprzezonych
z suwakiem uktadu wodzikowego, zaworow zwrotnych oraz filtrow,
. rozdzielacza elektromagnetycznego z zaworem przelewowym, manometrem i przytaczami, (rys. 3

szczegot ,, X)) lub rozdzielacza hydraulicznego (rys. 3 szczeg6t ,,Y™).

Pompa PD20

Urzadzenie sterujace

Zasilanie 230/400V lub 500V

i
| Manometry
\  elektrokontaktowe

Dozowniki

Thumiki
taczniki @) Pulsaci

Korki

Do punktéw smarnych

Dozowniki

\ Laczniki _~
Do punktow smarnych V

Przewody magistrali
smarowmniczej

Pompa centralnego smarowania PD 20 i PD 30

Rys. 2 Schemat uktadu centralnego smarowania z pompa typu PD 30
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Dzialanie
Pompauzyskuje naped od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy watka silnika jest przekazywany
przez sprzg¢gto i przektadnie w reduktorze na uktad korbowo-wodzikowy oraz urzadzenie podajace.
Zgarniacz urzadzenia podajacego oddziela smar od §ciany zbiornika, a podajnik §limakowy wstepnie
go ugniata i podaje do obszaru ssacego zespolow tloczacych.
Ttoki zespotow tloczacych wprowadzone w ruch posuwisto-zwrotny przez uktad korbowo-
wodzikowy przettaczaja smar przez filtry do rozdzielacza.
W zalezno$ci od polozenia suwakow w rozdzielaczu, smar jest kierowany do jednego z dwoch
gléwnych przewoddéw magistrali smarowniczej, a stad do dozownikéw. Po podaniu smaru przez
dozowniki do punktow odbioru i wzroscie cisnienia smaru w napetnianym przewodzie do okreslonej
warto$ci, nastgpuje zadzialanie rozdzielacza, polegajace na skierowaniu tloczonego smaru do
drugiego przewodu. W chwili zadziatania rozdzielacza zostaje wytaczony z pracy silnik napedzajacy
pompg, a ponowne jego uruchomienie nastepuje po uptywie okreslonego czasu, automatycznie
lub recznie (jezeli uktad smarowniczy nie jest wyposazony w urzadzenie sterujace).
Pompa moze rowniez pracowac ciagle bez wylaczania z pracy silnika w chwili zadziatania rozdzielacza.
Wartos$¢ cisnienia w przewodach gtéwnych, przy ktorej nastepuje przetaczenie kierunku
tloczenia smaru jest ustalana za pomoca przekaznikow cisnienia lub manometrow elektrostykowych
zamontowanych na koncach przewodow magistrali smarowniczej, a w uktadzie z pompa PD30
- za pomoca zaworu przelewowego znajdujacego si¢ na rozdzielaczu.
Zbiornik pompy jest napetniany smarem przez krdciec zatadowczy, za pomoca pompy do napetniania
typu PZ 31 lub PZ 40.

Dane techniczne

Wydajnos¢

przy ci$nieniu do 20 MPa 400 cm*/min

przy ci$nieniu do 32 MPa 200 cm*/min

przy ci$nieniu do 40 MPa 100 cm*/min

Cisnienie nominalne 20, 32, 40 MPa

Zapotrzebowanie mocy 1,1 kW

Napigcie znamionowe przy czestotliwosci 50 Hz ~ 230/400 V lub 3x500 V

Rodzaj przettaczanych $rodkdéw smarujacych smary plastyczne o klasie konsystencji
< 2 wg PN-72/C-04095 (NLGI)

Temperatura otoczenia -10 ... 60°C

Pojemno$¢ zbiornika 70 dm?

Sposob zamawiania
W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwe i oznaczenie pompy wedtug danych zawartych w tablicy.
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Rys. 3 Wymiary zewngtrzne i przytaczeniowe pompy

Rodzaje wykonan

Pompa centralnego smarowania typu PD jest wykonywana w odmianach konstrukcyjnych

podanych w tabeli i oznaczonych nastgpujaco:

- typ pompy
PD 20 - pompa centralnego smarowania

z rozdzielaczem elektromagnetycznym

PD 30 - pompa centralnego smarowania
z rozdzielaczem hydraulicznym

nd.

- ciSnienie nominalne

1-do 20 MPa

[NCRN IO Y R I B Y

2 -do 32 MPa

3 -do 40 MPa

- napigcie znamionowe

[T O Y CR Y

1 -230/400 V przy czgstotliwosci 50 Hz

2 - 500 V przy czestotliwosci 50 Hz

- odmiany konstrukcyjne rozdzielacza

hydraulicznego

A - rozdzielacz bez tacznika krancowego

B - rozdzielacz z tacznikiem krancowym

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

Pompa centralnego smarowania PD 20 i PD 30
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POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA

Typ PD 40

Pompa centralnego smarowania PD 40

Pompa centralnego smarowania PD 40
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Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do okresowego podawania smaru lub oleju do weztow tracych w maszynach
za posrednictwem dozownikéw dwuprzewodowych (rozdzielaczy dozujacych). Jest zalecana
do obstugi maszyn i urzadzen silnie obcigzonych, z liczba punktéw smarnych do 50, rozmieszczonych
w nieduzych odlegtosciach od siebie i wymagajacych intensywnego smarowania (np. maszyny
1 urzadzenia w hutach Zelaza i stali oraz metali kolorowych, w przemys$le wydobywczym,
w przemys$le materiatéw budowlanych, na statkach itp.)

Pompy w wykonaniu z zaworem przelewowym (PD 40A-10-... lub PD 40B-10-...), dostosowane
do wspotpracy z rozdzielaczem elektromagnetycznym, umieszczonym w uktadzie smarowniczym
poza pompa sa zalecane do obstugi maszyn i urzadzen rozmieszczonych liniowo i znajdujacych
si¢ w znacznych odlegtosciach od siebie. Natomiast pompy w wykonaniu z rozdzielaczem
hydraulicznym (PD 40A4-30-... lub PD 40B-30-...) sa zalecane do obslugi maszyn i urzadzen
rozmieszczonych w sposob nieliniowy i znajdujacych si¢ w nieduzych odlegtosciach od siebie. Pompy
w wykonaniu PD 40-10 moga by¢ stosowane rowniez w innych uktadach np. progresywnych.

Budowa
Pompa jest zbudowana z nastgpujacych podstawowych zespolow:

. zbiornika smaru z urzadzeniem podajacym
. zespotu napedowego ztozonego z silnika, dwdch przektadni: walcowej i §limakowej, wbudowanych
we wspolnym korpusie z uktadem korbowo-wodzikowym,

. dwoch zespotow tloczacych ztozonych z korpusow, thokow polaczonych z suwakami uktadu
korbowo-wodzikowego oraz zawordéw zwrotnych,
. zaworu przelewowego umieszczonego na wylocie pompy lub hydraulicznego rozdzielacza sterujacego,

ztozonego z korpusu, suwakdéw oraz zaworu przelewowego.

Dzialanie

Pompa uzyskuje naped silnika elektrycznego. Ruch obrotowy watka silnika jest przekazywany przez
przektadnie redukcyjne na uktad korbowo-wodzikowy oraz urzadzenie podajace. Zgarniacz urzadzenia
podajacego oddziela smar od ptaszcza zbiornika, a podajnik slimakowy wstepnie go ugniata i podaje
do obszaru ssacego zespotow ttoczacych. Ttoki zespotdéw tloczacych, wprowadzone w ruch posuwisto
zwrotny przez uktad korbowo-wodzikowy, przettaczaja smar ze zbiornika do rozdzielacza. W zalezno$ci
od potozenia elementdw sterujacych w rozdzielaczu, smar jest kierowany do jednego z dwdch gtoéwnych
przewodow magistrali smarowniczej, a stad do rozdzielaczy dozujacych. Po dodaniu smaru przez dozowniki
do punktow odbioru 1 wzro$cie ci$nienia smaru w napelionym przewodzie do okreslonej wartosci,
nastgpuje zadziatanie rozdzielacza polegajace na skierowaniu tloczonego smaru do drugiego przewodu.
W chwili zadziatania rozdzielacza zostaje wytaczony z pracy silnik napedzajacy pompg, a ponowne jego
uruchomienie nastepuje po uptywie okreslonego czasu automatycznie lub rgcznie (jezeli uktad smarowniczy
nie jest wyposazony w urzadzenie sterujace). Pompa moze pracowac ciagle bez wylaczania z pracy silnika
w chwili zadzialania rozdzielacza.

Wartos¢ ci$nienia w przewodach gtéwnych, przy ktorej nastgpuje przetaczenie kierunku tloczenia smaru
w ukladzie z rozdzielaczem elektromagnetycznym jest ustalona za pomoca przekaznikéw ci$nienia
zamontowanych na koncach przewoddéw magistrali smarowniczej, a w uktadzie z rozdzielaczem
hydraulicznym - za pomoca zaworu przelewowego znajdujacego si¢ w tymrozdzielaczu. Zbiornik pompy

jest napetniany smarem przez krociec zaladowczy za pomoca pompy do napetniania typu PZ 31 lub
PZ 40.

Pompa centralnego smarowania PD 40
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Pompa centralnego smarowania PD 40

Pompa PD40-10

:
'. POLNA:

Urzadzenie sterownicze

Rozdzielacz
0 sterowaniu elektr.

I
I
! Ly -
Dozowniki DD ! Przekazniki

| cisnienia
'
I

Laczniki

= 1H) Ly

Korki

Do punktow odbioru smaru
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Dane techniczne

Wydajnos¢

Ci$nienie nominalne
Zapotrzebowanie mocy
Napigcie znamionowe

przy czestotliwosci 50 Hz
Rodzaj przetlaczanych srodkow
smarujacych

Temperatura otoczenia
Pojemnos¢ zbiornika
Masa

Rodzaje wykonan

Pompa jest wykonywana w odmianach konstrukcyjnych podanych w tablicy, rdzniacych sig rodza-
jem zastosowanego w instalacji smarowniczej rozdzielacza sterujacego, rodzajem przettaczanego
srodka smarujacego oraz warto$cia napigcia znamionowego silnika.

Sposob zamawiania

W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwg oraz rodzaj wykonania pompy.
Producent i Dystrybutor

60 cm?*/min lub 30 cm?*/min
20 MPa
0,38 kW

230/400 V lub 500 V

smary plastyczne o klasie konsystencji < 2
wg PN-72/C-04095 (NLGI)
oraz oleje smarownicze o lepkosci > 30°C / 50°C

-10 ... 60°C
15 dm?
27 kg

230/400
oleje
pompa z 3x500
zaworem
przelewowym smary 230/400
plastyczne 3x500
230/400
oleje
pompa z 3x500
rozdzielaczem
hydraulicznym smary 230/400
plastyczne 3%500

Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)
fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10

www.polna.com.pl

e-mail: marketing@polna.com.pl




POMPA Z NAPEDEM RECZNYM
Typ PR 14

Pompa z napedem recznym PR 14

Pompa z napedem recznym PR 14
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Pompa z napedem recznym PR 14

Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do okresowego wttaczania smaru plastycznego za pomoca rozdzielaczy
(dozownikéw dwuprzewodowych ) do wspotpracujacych powierzchni w maszynach. Jest zalecana
do stosowania w maszynachiurzadzeniach o liczbie punktow smarnych ponizej 50, pracujacych okresowo
1 wymagajacych smarowanie z nieduza czgstotliwoscia.

Budowa

Pompa sktada si¢ z nastgpujacych zespoldw: zbiornika smaru, korpusu pompy z elementami uktadu
tloczacego, suwaka rozdzielczego zmieniajacego kierunek ttoczenia smaru, dzwigni napgdowe;j,
manometru z thumikiem pulsacji oraz kro¢ca do napetniania zbiornika. W zbiorniku smaru znajduje
si¢ ttok naciskany sprezyna, potaczony z trzonem, na ktéorym saq umieszczone znaki okreslajace
maksymalna 1 minimalng zawarto$¢ zbiornika.

Dzialanie

Pompauzyskujenaped od dzwigni. Naped tenjest przekazywany za posrednictwem wycinkakota zgbatego
na ttok dwukierunkowego dziatania. W czasie ruchu posuwisto-zwrotnego ttoka, smar jest zasysany
ze zbiornika i przez zawor zwrotny ttoczony do komory suwaka rozdzielczego. Suwak rozdzielczy
jest ustawiany recznie, za pomoca uchwytu, w jednym ze skrajnych potozen.

W zaleznos$ci od potozenia suwaka rozdzielczego smar jest ttoczony do jednego z dwoch przewodow
magistrali smarowniczej, a stad do dozownikow. Po podaniu smaru przez dozowniki do punktow odbioru,
podczas dalszego tloczenia nastgpuje wzrost cisnienia smaru wskazywany manometrem znajdujacym si¢
na pompie. W tym momencie praca pompy zostaje przerwana, a suwak rozdzielczy zostaje przestawiony
w drugie skrajne potozenie. Po uptywie okreslonego czasu pompa zostaje ponownie uruchomiona i cykl
pracy powtarza si¢ analogicznie w odniesieniu do drugiego przewodu magistrali smarowniczej. Ttok
dociskany sprezyna opada wraz z ubytkiem zawarto$ci smaru w zbiorniku, utatwiajac zasysanie smaru
przez zespot ttoczacy. Zbiornik pompy jest napeliany smarem za pomoca pompy zatadowczej, PZ 20.

Dane techniczne

Wydajnos¢

Cis$nienie nominalne
Pojemnos$¢ zbiornika

Sita nacisku na dzwignig
przy ci$nieniu nominalnym
Rodzaj przetlaczanego
srodka smarujacego

Temperatura otoczenia
Masa

Sposob zamawiania
W zamowieniu nalezy poda¢ nazweg i typ pompy.

8 cm® /podwojny skok tloka
10 MPa
3 dm’

ok. 120 N

smary plastyczne o klasie konsystencji
< 1 wg PN-72/C-04095 (NLGI)

-10 ... 60°C

9,8 kg
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Producent 1 Dystrybutor N

Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A. ©
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl Q.

telefon: (016-678-66-01) =

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10 8

www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl
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CZTERODROGOWY ROZDZIELACZ
ELEKTROMAGNETYCZNY

Typ ER

Czterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny ER

Czterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny ER
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Zastosowanie

Rozdzielaczjest przeznaczony do zmiany kierunku przeptywu smaru w dwuprzewodowym ukta-
dzie centralnego smarowania. Jest stosowany w uktadzie smarowniczym ( w bliskim sasiedztwie pompy),
w ktérym pompa nie posiada rozdzielacza.

Budowa i dzialanie
Rozdzielacz jest zbudowany z nastepujacych zespotow i czgsci :

. rozdzielacza suwakowego wyposazonego w zawor przelewowy
1 manometr z thumikiem pulsacji,

. dwoch elektromagnesdw, ktorych zwory sa polaczone z suwakiem rozdzielacza, a obudowy rdzeni
z korpusem rozdzielacza za pomoca wspornikdw,

. plyty montazowej polaczonej z korpusem rozdzielacza,

. czterech przelaczek prostych do taczenia przewodow doprowadza jacacych i odprowadzajacych
smar.

Srodek smarujacy doprowadzany do rozdzielacza jest kierowany, w zaleznosci od potozenia suwaka,
do jednego z dwoch przewodoéw magistrali smarowniczej (rys. 1), a stad do rozdzielaczy dozujacych
(dozownikow). W tym czasie kiedy jeden przewdd jest napelniany smarem, drugi jest polaczony
ze zbiornikiem. Po zadziataniu dozownikow (podanie smaru do punktéw odbioru) i wzroscie ci$nienia
smaru w napetlnianym przewodzie do nastawionej wartosci, nastgpuje podanie napigcia na cewke
elektromagnesuiprzesterowanierozdzielacza. Przemieszczenie sig suwaka zjednego skrajnego potozZenia
w drugie powoduje skierowanie tloczonego smaru do drugiego przewodu magistrali smarowniczej,
z jednoczesnym potaczeniem przewodu pierwszego ze zbiornikiem. Po zakonczeniu przez uktad
smarowniczy kazdego nastgpnego cyklu smarowania dziatanie rozdzielacza powtarza si¢ w sposob
analogiczny.

2/1 3
57
Y[

g

Rys. 1 Schemat uktadu smarowniczego z rozdzielaczem elektromagnetycznym

1- rozdzielacz, 2 - pompa, 3 - dozowniki, I - II - przewody magistrali smarowniczej

HCzterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny ER
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Dane techniczne

Dopuszczalne natgzenie przeptywu ok. 1 dm*/min.
Cis$nienie nominalne 20 MPa lub 32 MPa
Czas przesterowania ok.0,5s

Moc rozruchu/trzymania 3500/270 VA
Napigcie znamionowe przy

czestotliwosci 50 Hz 400 V lub 500 V
Temperatura otoczenia -10 ... 60°C

Masa 25kg

Wymiary zewngtrzne i przylaczeniowe wgrys. 2

Rodzaje wykonan i oznaczenie
Rozdzielacz elektromagnetyczny w zaleznos$ci od warto$ci ci§nienia nominalnego
1 warto$ci napigcia znamionowego jest wykonywany w czterech odmianach.

Przyklady oznaczenia
Czterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny na ci$nienie nominalne 32 MPa 1 napigcie
znamionowe 400 V:
Rozdzielacz elektromagnetyczny ER-2-1

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

HCzterodrogowy rozdzielacz elektromagnetyczny ER



DOZOWNIKI DWUPRZEWODOWE

(rozdzielacze dozujace)
Typ DD

Dozownii dwuprzewodowe DD

Dozowniki dwuprzewodowe DD



T i
POLNA

Zastosowanie

Dozowniki dwuprzewodowe (rozdzielacze dozujace) sa przeznaczone do podawania okreslonych
porcji $rodka smarujacego do punktow smarnych w maszynach i urzadzeniach. Sa czg¢sciami
sktadowymi dwuprzewodowych uktadéw centralnego smarowania.

Budowa

Dozownik sktada si¢ z nastepujacych czgsci 1 zespotdw: korpusu, tlokow potaczonych przegubowo
z trzonami, suwakow rozdzielczych oraz korpusow regulatorow wydajnosci z uszczelnieniami.
W korpusach regulatorow znajduja si¢ podtuzne otwory do wizualnej kontroli dziatania dozownika,
aw korpusie dozownika (Rys.1 ) znajduja si¢ otwory zakonczone gniazdami gwintowymi M16x 1,5
do przylaczenia przewodow magistrali smarowniczej i M14 x 1,5 do przytaczenia przewodow, ktorymi
smar jest podawany do punktéw odbioru.

Dzialanie

Smar ttoczony przez pompe do jednego z przewodow magistrali smarowniczej dostaje si¢ do komory
suwakowej dozownika powodujac przesunigcie suwaka i otwarcie otworu faczacego komorg suwaka
z komorg tloka. Ttok pod wptywem ci$nienia smaru przesuwa si¢ w skrajne potozenie, a smar wypetnia
przestrzen powstala w wyniku przesunigcia ttoka. W czasie ruchu ttoka, smar znajdujacy si¢ w dozowniku
zpoprzedniego cyklu dziatania zostaje wypchnigty do otworu wylotowego (rys. 2), a stad przewodem
do punktow odbioru.

W nastepnym cyklu pracy uktadu smarujacego, pompa tloczy smar do drugiego przewodu magistrali
smarowniczej. Opisane fazy dziatania dozownika powtarzaja sig, z tym ze suwak i ttok przemieszczaja si¢
w drugie skrajne potozenie i nowa porcja smaru zostaje podana do punktu smarnego. W dozownikach
o jednym wylocie smaru $rodek smarujacy, z obydwu cykli dziatania, jest kierowany do jednego
wylotu, natomiast we wszystkich innych z kazdego cyklu do oddzielnego wylotu. Wydajnos¢
z kazdego wylotu dozownika moze by¢ regulowana przez ograniczenie skoku ttoka za pomoca wkretu
regulacyjnego znajdujacego si¢ w korpusie regulatora.

Przylacza dozownika
Rodzaje i wymiary tacznikdéw oraz przewodow surowych jakich nalezy uzy¢ do montazu
dozownika w ukladzie smarowniczym sa wyszczegdlnione na rys.4.

Dane techniczne

Liczba wylotow smaru 1,2,3,4 lub 6

Max. wydajno$¢ z jednego wylotu 2,4 lub 8 cm’/cykl

Cis$nienie nominalne 32 MPa

Min. ci$nienie zadziatania 1 MPa

Rodzaje podawanych §rodkéw smarnych smary plastyczne o klasie konsystencji <2

wg PN-72/C-04095 (NLGI) oraz
oleje o lepkosci > 30 ¢St /50°C
Temperatura pracy -10 ... 60°C

Dozowniki dwuprzewodowe DD
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Rodzaje wykonan
Dozowniki sa wytwarzane w odmianach przedstawionych na rysunkach (rys.2) i tablicy (Tabl. 1),
roézniacych sig liczba wylotdw smaru 1 wydajnoscia.

Wkret regulacyjny

T Korpus regulatora

Zespot uszczelnienia

Wskaznik ruchu

Suwak

Korpus dozownika

=
‘

I\

7

Ttok
1 —

Rys. 1 Budowa dozownika

Dozowniki dwuprzewodowe DD
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Rys. 2 Odmiany produkowanych dozownikow

59 73
2,3 45152| 12| 34| 21| 122| 76 | 38
59 73

Tabela 1. Wymiary produkowanych dozownikow
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o dwoch wylotach z jednego uktadu dozujacego o jednym wylocie z jednego uktadu dozujacego

B smar pod ci$nieniem - z pompy
/73 smar kierowany do punktu odbioru

Rys. 3 Schemat dzialania dozownika

1 Wariant °I°

ezl ey
By

Wariant "Il
1. Przytaczka prosta 5. Pierscien uszczelniajacy U14
PP160-10 dla ci$nienia < 16 MPa 6. Pierscien uszczelniajacy 13,2x2,4-PN-60/M-86961
2. Przy+qczka prosta PP160-8 12x1 dla cisnienia < 16 MPa
3. Przytaczka katowa PK160-8 12x2 dla cisnienia > 16 MPa
4. Korek M16x1,5 8. Rura precyzyjna PN-73/H-74240-BZ-R35-10x1

Rys. 4 Przytacza dozownika

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

Dozowniki dwuprzewodowe DD




URZADZENIE STERUJACE
Typu SAS

Urzadzenie sterujgce SAS

Urzadzenie sterujagce SAS
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Zastosowanie

Urzadzenie sterujace jest przeznaczone do automatycznego i r¢cznego sterowania dziataniem
dwuprzewodowych uktadéw centralnego smarowania oraz sygnalizowania standéw ich pracy i1 awarii.
W zalezno$ci od odmiany moze by¢ stosowane w ukladzie smarowniczym z rozdzielaczem
sterujacym elektromagnetycznym lub hydraulicznym. Moze by¢ stosowane réwniez w uktadach
automatyki przemystowej do sterowania dzialaniem urzadzen w funkcji czasu.

Budowa

Urzadzenie sterujace posiada uktady sterujace 1 energetyczne, ktore petnia nastgpujace funkcje :
. uruchomienie silnika pompy smarowniczej w nastawionych odstgpach czasu,

. zatrzymywanie silnika pompy po zakonczeniu cyklu smarowania,

. zatrzymanie silnika pompy w przypadku awarii,

. podawanie napigcia na cewki elektromagneséw w momencie przesterowania rozdzielacza,
. sygnalizowanie standw pracy i awarii uktadu smarowniczego.

Funkcje te sa realizowane za pomoca przekaznikow czasowych, przekaznikow elektromagnetycznych
(pomocniczych), tacznika krzywkowego, stycznikow 1 lampek sygnalizacyjnych. Uklady sterujace
1 elektromagnetyczne sa zabezpieczone kompaktowymi wylacznikami nadmiarowo-pradowymi
1 przeciagzeniowymi.

Czgsci elektryczne sa zamontowane na ptycie umieszczonej w obudouie urzadzenia, dostgpne od przodu
po otwarciu pokrywy. Obudowa urzadzenia jest wykonana z poliestru o kolorze szarym (RAL 9002),
a pokrywa z przezroczystego. Obudowa urzadzenia sterujacego jest dostosowana do zawieszenia
na $cianie.

Dzialanie

Wilaczenie zasilania i wybor rodzaju sterowania dokonuje si¢ facznikiem krzywkowym ,,S” przez
ustawienie go w pozycji ,,A” (sterowanie automatyczne) lub ,,I/II”” (sterowanie r¢czne).

Przed zataczeniem urzadzenia sterujacego nalezy nastawi¢ w przekaznikach K217 i K22 czas cyklu
smarowniczego, a w przekazniku K23 czas, po ktérym awaryjnie ma zatrzymac si¢ silnik pompy
w przypadku nie wylaczenia si¢ po wykonaniu cyklu smarowniczego

W chwili wlaczenia sterowania automatycznego zostaje uruchomiony silnik pompy i rozpocznie si¢
odmierzanie czasu cyklu smarowniczego. Pracujaca pompa ttoczy smar przez rozdzielacz do jednego

2 z dwoch przewodow magistrali smarowniczej, a stad do dozownikow. Po podaniu smaru przez
¢  dozowniki do punktéw odbioru 1 wzroscie ciSnienia do nastawionej wartosci nastgpuje:

o ° w uktadzie z rozdzielaczem elektromagnetycznym (i urzadzeniu sterujacym SAS 41)
% zatrzymame silnika pompy i podagle napigeia na cewke el§ktromagnesu A4 ce!u przesterowania
.= rozdzielacza. Sygnal do zatrzymania silnika i przesterowania elektromagnesu jest podany przez
E przekaznik ci$nienia zamontowany na koncu przewodu magistrali smarowniczej

‘8 . w uktadzie z rozdzielaczem hydraulicznym (i urzadzeniem sterujacym SAS 42) przesterowanie
o) rozdzielacza nastepuje samoczynnie, a sygnat do wytaczenia silnika pompy jest podawany przez
@  tacznik krancowy wspotdziatajacy z rozdzielaczem.

H Urzadzen
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Po uptywie ustawionej przekaznikiem czasowym zwloki czasowej silnik pompy zostaje ponownie
uruchomiony i cykl pracy uktadu powtarza si¢ analogicznie w odniesieniu do drugiego przewodu
magistiali smarowniczej.

Przy sterowaniu recznym kazde wlaczenie pompy nastgpuje za pomoca tacznika krzywkowego
ustawianego w potozenie ,,I” lub ,II”. Wiaczenie silnika 1 dzialanie rozdzielacza odbywa si¢
analogicznie jak przy sterowaniu automatycznym.

W przypadku przekroczenia czasu: przeznaczonego na wzrost ciSnienia w magistrali (np. na skutek
nieszczelnos$ci) zostaje uruchomiona $wietlna 1 ewentualnie dzwigkowa sygnalizacja awarii oraz
zostaje wylaczony silnik pompy. Urzadzenie sterujace jest rowniez wyposazone w sygnalizacjg
optyczng stanéw pracy uktadu smarowniczego.

Dane techniczne
(wg. tablicy nr. 1)

Odmiany i sposob oznaczania

Urzadzenie sterujace jest wykonywane w odmianach podanych w tablicy nr. 2. Wyr6znik oznaczenia
zawiera kolejno znaki: typ urzadzenia, rodzaj rozdzielacza w uktadzie smarowniczym, umowny
symbol zakresu napigcia znamionowego oraz umowny symbol mocy silnika pompy.

Przyklady oznaczenia
Urzadzenie sterujace do sterowania pompa z rozdzielaczem hydraulicznym, silnikiem na napigcie S00V
1mocy 0,75 kW.

URZADZENIE STERUJACE SAS 42-2A

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

Urzadzenie sterujgce SAS
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SAS 41-1 SAS 41-2 SAS 42-1 SAS 42-2
- - A B A B
PD20 -1 | PD20 -2 |PD31 -1| PD40 -1|PD31 -2|PD40 -2
1.1 11 0.75 0.37 0.75 0.37
4.?:\)'\/85'?32 500V 50Hz 400V 50Hz 500V 50Hz
ITlub TT TN-S lub TN-C ITlub TT
TN-C
200 h
Cu25mm? / 25 mm?, Un=660V , In=30 A
230 V 50 Hz | 230 V 50 Hz 230 V 50 Hz 230 V 50 Hz
nadmiarowo | nadmiarowo [ nadmiarowo pradowe nadmiarowo pradowe typ
pradowe typ | pradowe typ typ M250 M2.5
S193 B BA | M250 M2.5 S193 B 6A '
1.1 11 0.75 0.37 0.75 0.37
szybkie wytgczenie, potgczenie PE - zaciski 4 mm?
wg schematéw kablowych
klimat umiarkowany -10'C + +55°C
1000
0d-25°C do +55°C
8 10 7 9
Tablica 1
SAS 41 -1 OBJASNIENIA :
N2 ]3] els|e]7]8]9]0 21|22{ 23| 24| 25| 26 27| 28 ZE ) ZZ:EI'::' nf;;g'f:ﬁ
=1 B B} % E (:\‘ fJ'_E_ng'_%;l ol|o ol e Rlv X1+248 -zsz;lc?slt| ggvrcgzéw sity i sterowania
Y1,Y2 - cewki elektromagnesdw rozdzielacza
B1,B2 - wylgczniki ci$nienia
HO3 - dzwonek
PE
TN N T NN T T NN TN
21 T‘T 13ST‘T13.ST‘T13.§I' ‘T 3 ST‘TB.ST ‘T 13.5T‘T
© 00 o 9
EE F OE ElE
ozl xR I
3} 3| 3| 3| 3| 3
o |
M

Rys. 1 Schemat potaczen kablowych urzadzenia sterujacego SAS 41-1

H Urzadzenie sterujagce SAS



SAS 41 - 2
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OBJASNIENIA:

N - zacisk neutralny
M - silnik pompy

X1+28 - zaciski obwoddw sity i sterowania
Y1,Y2 - cewki elektromagneséw rozdzielacza
B1,B2 - wylaczniki ci$nienia

HO3 - dzwonek

Rys. 2 Schemat potaczen kablowych urzadzenia sterujacego SAS 41-2

SAS 42 - 1
N2 l3els]el7]8]9]0 2122|2324 | 25| 26| 27| 28
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Cu 5x2.5 mm?

Cu 4x1.5 mm
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Zasilanie
L10
N\t

Rys. 3 Schemat potaczen kablowych urzadzenia sterujacego SAS 42-1
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HO3

OBJASNIENIA :

PE - zaciski ochronne

N - zacisk neufralny

M - silnik pompy
X 1+28 - zaciski obwodow sity i sterowania
S - wytacznik krancowy
HO3 - dzwonek

Urzadzenie sterujgce SAS
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Rys. 4 Schemat potaczen kablowych urzadzenia sterujacego SAS 42-2
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Rys. 5 Wymiary zewngtrzne i przytaczeniowe SAS41; 42

H Urzadzenie sterujagce SAS



POMPA ZALADOWCZA
Typ PZ 20

Pompa zatadowcza PZ 20

Pompa zaltadowcza PZ 20



¢

Pompa zaladowcza PZ 20
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Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do napelniania smarem plastycznym zbiornikéw pomp centralnego
smarowania typu PR 14 i innych. Moze by¢ stosowana réwniez do napetniania §rodkami smarujacymi
innych pojemnikow.

Budowa

Pompa do napehiania jest pompa tlokowa z napgdem recznym i sktada si¢ z nastgpujacych zespotow:
zbiornika smaru z talerzem dociskowym i uchwytem, dZwigni napedowej polaczonej z ttokiem,
zespotu tloczacego potaczonego z pokrywa zbiornika; zlozonego z cylindra, zaworu ssacego oraz tloka
z zaworem tloczacym, przewodu elastycznego do podlaczenia do krééca zatadowczego

w napetnianym zbiorniku, zakonczonego koncowka nakretna.

Dzialanie

Pompa uzyskuje naped od dzwigni. Naped ten jest przekazywany ttokowi, ktory wykonuje ruchy posuwisto-
zwrotne. W czasie ruchu ssacego nastgpuje zassanie smaru ze zbiornika do przestrzeni skokowej w cylindrze.
Podczas ruchu powrotnego ttoka, porcja smaru znajdujaca si¢ w cylindrze zostaje wyttoczona przewodem
elastycznym do napetnianego zbiornika. Talerz dociskowy opada wraz z ubytkiem zawarto$ci zbiornika,
co zabezpiecza przettaczany smar przed zapowietrzeniem si¢ oraz utatwia jego zasysanie.

Zbiornik pompy zaladowczej jest napelniany materiatem smarujacym po zdjeciu pokrywy wraz
z zespotem tloczacym.

Dane Techniczne

Wydajnos$¢ pompy 30 cm?/skok tloka
Cisnienie nominalne 1,6 MPa
Pojemnos¢ zbiornika 12 dm?

Rodzaj przettaczanych srodkéw smarowniczych ~ smary plastyczne o klasie konsystencji <1
wg PN-72/C-04095 (NLGI)

Temperatura pracy -10 ... 60°C
Dthugos¢ przewodu elastycznego 3m
Masa pompy bez smaru ~17 kg

Sposob zamawiania
W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwg i typ pompy.
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Rys. 1 Wymiary pompy

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

H Pompa zatadowcza PZ 20



Pompa do napetniania z zurawiem PZ 31

POMPA DO NAPELNIANIA

Z ZURAWIEM
Typ PZ 31

Pompa z zurawiem PZ 31
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Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do przetlaczania smaru plastycznego z bebnow (beczek) o pojemnosci 200 dm?
wg BN-76/5046-03 do zbiornikow pomp centralnego smarowania np. typu PA, PD i innych. Moze
by¢ stosowana rowniez do napetniania smarem plastycznym innych pojemnikow.

Budowa

Pompa do napekniania sktada si¢ z pompy zgbatej stanowiacej zespot tloczacy, silnika elektrycznego,
sprzegta taczacego walek silnika z watkiem pompy zgbatej, ptaszcza z kotnierzem gumowym, tworzacego
pokrywe bebna, podajnika $limakowego, dwustopniowe] przektadni zgbatej wbudowanej w korpusie
pompy oraz weza elastycznego zakonczonego koncowka nakretna. Na ptaszczu pompy znajdujq sig¢ dwa
zawory napowietrzajace, a w korpusie na drodze ttoczenia smaru zawor przelewowy (bezpieczenstwa).
Zuraw sktada sig z wysiegnika z krazkami, liny, obejmy z uchwytami oraz linociagu.

W sktad linociagu wchodzi begben, korba, sprzggto zapadkowe, dociskowy prowadnik liny oraz lina
zakonczona hakiem. Pompa jest zawieszona na linie Zurawia za pomoca uchwytu.

Dzialanie

Pompa uzyskuje naped od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy watka silnika jest przekazywany przez
sprzegto na kota zgbate zespotu ttoczacego i przez uktad przektadni zgbatych na podajnik slimakowy.
Podajnik wcina si¢ w smar znajdujacy si¢ w bebnie, wstepnie go ugniata i podaje przez obudowg reduktora
do obszaru ssacego pompy. Pompa z¢bata zasysa podany przez podajnik smar i przettacza go otworami
w korpusie i przewodem elastycznym do napetnianego zbiornika. Pompa opada wraz z ubytkiem smaru
w bebnie az do catkowitego jego oproznienia. W przypadku wzrostu ci$nienia na drodze ttoczenia ponad
wartos¢ dopuszczalng otwiera si¢ zawor bezpieczenstwa i smar wyptywa na zewnatrz pompy.

Po wytloczeniu smaru pompe wydostaje si¢ z bgbna przy pomocy zurawia i przeklada si¢ je razem
z zurawiem na inny begben napetniony smarem.

Dane Techniczne

—
™
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wydajnosé 9 dm*/min o

ci$nienie nominalne 2,5 MPa 3

rodzaj przettaczanych smary plastyczne o klasie konsystencji N

srodkoéw smarujacych < 2 wg PN-72/C-04095 (NLGI) ©

napigcie znamionowe silnika 230/400 V lub 500 V przy 50 Hz e

moc znamionowa 1,1 kW [

temperatura otoczenia -10...60°C ‘=

dhugos¢ przewodu elast. ~3 mb

masa pompy 48 kg

masa zurawia 16 kg

Rodzaje wykonan

Pompa jest produkowana w dwoch wykonaniach roézniacych si¢ warto$cia napigcia znamionowego
silnika
1 jest oznaczona nastgpujaco:

PZ 31-1 z silnikiem o napigciu 230/400 V
PZ 31-2 z silnikiem o napigciu 500 V

H Pompa do napetn
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Rys. 1 Wymiary zewngtrzne pompy PZ 31
Sposob zamawiania

W zamoéwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ pompy.

Producent i Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10

www.polna.com.pl

e-mail: marketing@polna.com.pl

H Pompa do napetniania z zurawiem PZ 31



POMPA DO NAPELNIANIA
Typ PZ 40

Pompa do napetniania PZ 40

Pompa do napetniania PZ 40
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Pompa do napetniania PZ 40
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Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do przettaczania olejow i smarow plastycznych z beczek lub innych opakowan
do zbiornikéw pomp centralnego smarowania typu P4, PD i innych. Moze by¢ stosowana rowniez
do napetniania $srodkami smarujacymi innych pojemnikow.

Budowa

Pompa do napetiania jest pompa zgbata, napgdzana silnikiem elektrycznym. Pompa sklada si¢
z nastgpujacych zespotow: korpusu potaczonego z silnikiem zespotu ttoczacego, sprzggta, dwoch
rur zespalajacych zespot tloczacy z korpusem, z ktorych jedna stanowi ostong sprzggta, a druga
przewod tloczny oraz przewodu elastycznego zakonczonego koncowka przytaczna.
Umieszczenie zespolu tloczacego na wysiggniku rurowym umozliwia zanurzenie pompy na znacznej
glebokosci, na przyklad siggajacej dna beczki ze smarem.

Dzialanie

Kota zgbate pompy, uzyskujace naped od silnika za posrednictwem sprzegta, zasysaja przez ostong
filtrujaca olej lub smar 1 przettaczaja go otworami w cylindrze zespotu ttoczacego 1 przewodem
ttocznym do korpusu, a stamtad przewodem elastycznym do napelnianego zbiornika.

Dane Techniczne

Wydajno$¢ pompy 4 dm*/min
Cisnienie nominalne 1,6 MPa
Rodzaj przettaczanych srodkow smarujacych oleje o lepkosci >30 cSt/50°C oraz

smary plastyczne o klasie konsystencji
< 1 wg PN-72/C-04095 (NLGI)

Napigcie znamionowe silnika 230/400 V lub 500 V , 50 Hz
Zapotrzebowanie mocy 0,75 kW

Temperatura otoczenia -10 ... 60°C

Dhugos¢ przewodu elastycznego ~3m

Masa 19 kg

Rodzaje wykonan
Pompa jest produkowana w dwdoch wykonaniach rézniacych si¢ warto$cia napigcia znamiono-
wego silnika i jest oznaczana nastepujaco:

PZ 40-1 z silnikiem na napigcie 230/400 V,
PZ 40-2 z silnikiem na napiecie 3 x 500 V.
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Rys. 1 Wymiary pompy

Sposob zamawiania
W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwe i typ pompy.

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

M 32 x2

H Pompa do napetniania PZ 40



FILTR SIATKOWY SMARU
TYPF

Filtr Siatkowy Smaru typ F

Filtr Siatkowy Smaru typ F
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Z.astosowanie

Filtr jest przeznaczony do zatrzymywania czastek ciat stalych znajdujacych si¢ w smarach plastycznych
transportowanych przewodami rurowymi. Filtry sa umieszczane na przewodach rurowych w
dwuprzewodowych uktadach centralnego smarowania pomigdzy pompa a dozownikiem. Moga by¢

stosowane rowniez w innych instalacjach, gdzie zachodzi konieczno$¢ filtracji smaru plastycznego.

Budowa i dzialanie

Filtr sktada si¢ z korpusu, wktadu filtruja-
cego 1 korka. Wktad filtrujacy jest wyko-
nany z ostony spiralnej i umieszczonego
w niej sita o wymiarze oczek 0,8 mm. W
korpusie znajduja si¢ dwa otwory, zakon-
czone gwintem, do przyltaczenia przewo-
dow: doprowadzajacego 1 odprowadzaja-
Cego smar.

Smar, ttoczony przez pompg, przeptywa
przez oczka sita, a znajdujace si¢ w nim
czastki cial statych zatrzymuja si¢ na jego
powierzchni wewngtrznej. Zgromadzone
zanieczyszczenia sg usuwane okresowo
po wymontowaniu wktadu filtrujacego
potaczonego z korkiem.

Dane techniczne

Doktadno$¢ filtracji

Powierzchnia filtracji

Ci$nienie nominalne

Rodzaj filtrowanych $rodkéw smarujacych

Masa

Rodzaje wykonan

Filtry sa produkowane w wykonaniach rézniacych si¢ wy-
miarami otworow do przytaczania przewodow.

Sposob zamawiania

W zamo6wieniu nalezy podaé nazwe, typ i rodzaj wykonania

filtru.
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Wymiary zewnetrzne i przytaczeniowe filtra

Czastki o wymiarze > 0,8 mm

22,09 cm?
16 MPa

Smary plastyczne o klasie konsystencji

<2 wg PN-72/C-04095
1,28 kg

Oznaczenie filtra d
F 21 Rc 3/8”
F 22 Rec 1727
F23 Rc 3/4”
F31 M22x 1,5
F 32 M27x 1,5

Producent i Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

I Filtr Siatkowy Smaru typ F



£ ACZNIKI RUROWE GWINTOWE
Z KONCOWKA KULISTA ”

taczniki rurowe gwintowe

taczniki rurowe gwintowe
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Zastosowanie

Laczniki rurowe gwintowe z koncoéwka kulista sa stosowane w uktadach centralnego smarowania
lub innych instalacjach do taczenia lub przylaczania stalowych przewod6éw rurowych na ci$nienie
nominalne do 16 MPa i do 32 MPa.

Budowa lacznika i zasada uszczelnienia

Lacznik rurowy gwintowy sklada si¢ z nastgpujecych elementow:

- korpusu tacznika /rys.l-c-l/

- nakretki zlacznej /rys.l-c-3/

- koncoéwki kulistej /rys.1-c-3/

Uszczelnienie taczonych elementow tacznika nastgpuje w wyniku zaci$nigcia czgsci kulistej koncowki
w stozkowym gniezdzie korpusu.

Wytyczne montazu lacznika

1. Montaz lgcznika z korpusem urzadzenia nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

a.) natozy¢ pier$cien uszczelniajacy okragly lub ptaski na podcigcie gwintu koncoéwki tacznika

b.) wkreci¢ tacznik do oporu w otworze korpusu

2. Montaz lacznika z rurg nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

a.) powierzchnia czotowa rury powinna by¢ prostopadta do osi oraz posiadac §cigcie pod katem
30°....45°

b.) nakretke ztaczna nalezy natozy¢ na cylindryczna czg$¢ koncowki kulistej (rys.1-a)

c.) koncowke kulista nalezy przyspawac do rury z zachowaniem wspotosiowosci, a nastgpnie miejsce
spawania oczys$ci¢ od powstalej zgorzeliny (rys.l-b)

d.) gwint nakretki ztacznej i korpusu tacznika pokry¢ cienka warstwa oleju

e.) nakretke ztaczna dokreci¢ do oporu (rys.l-c)

Wykonczenie
Powierzchnie facznikdéw sa pokryte antykorozyjna powtoka cynkowa Fe/Zn 12 ¢cC wg PN-82/H-97018.

Sposdob oznaczenia
W skiad oznaczenia tacznika wchodzi nazwa, symbol oraz wyr6znik wielkosci tacznika wg tablicy 1...10

Przyklady oznaczen
a. Przylaczka prosta na cisnienie nominalne do 16 MPa i srednicy nominalnej D, = 10 mm:
PRZYLACZKA PROSTA PP-160-10

b. Ztaczka kolankowa redukcyjna na ci$nienie nominalne 32 MPa i $rednicach nominalnych przelotow
D, =16mmiD, 13 mm:
7. ACZKA KOLANKOWA REDUKCYJNA KR-320-16/13

c. Pier§cien uszczelniajacy ptaski o $rednicy wewnetrznej d=20,2 mm:
PIERSCIEN USZCZELNIAJACY PLASKI U-20

H kaczniki rurowe gwintowe
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Rys. 1

YUwaga:
Wszystkie odmiany i wymiary lqcznikow podane w tablicach

1... 7 oraz przylgczka kqtowa PK mogq byé, na Zyczenie klienta, wykonane
z pierscieniem zacinajqcym. W przypadku zastosowania pierscieni
zacinajqcych do budowy instalacji powinny byé uZyte rury precyzyjne
zgodnie 7 normq PN-H-74240.

kaczniki rurowe gwintowe
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Przylaczki proste PP

b6-kt Sp 6-kt Sy

UWAGA:

1. Gniazda na pierscienie uszczelniajgce gumowe ,,0”

wg PN-64/M-73101

2. Do cisnienia 16 MPa dopuszczalne jest stosowanie pierscieni uszczelniajgcych

plaskich - U

Tabl. 1

8 10 160-8 M14x15 12 28|53|19|19 113x24 14
10 12 160-10 M1léxl5 12 30| 55]22|22 133x24 16
13 16 160-13 M20x1 5 14 31( 562727 173x24 20
16 18 16016 M22x1 5 14 36| 61| 30|32 193x24 22
20 22 16020 M27x2 16 36| 61]| 32136 232x%x3 27
25 28 16025 M33x2 18 39|69 41| 41 292 x3 33
32 35 16032 MA2x2 20 44169(50( 50 382x%3 42
40 42 160-40 M48x2 22 441695560 442 x3 48
6 10 320-6 M1l6x1l5 12 3055|2222 133x24
8 12 3208 M16x15 12 3560|2727 133x24
10 16 32010 M22x1 5 14 35|60|30]|30 193x24
13 20 32043 M27x2 16 40| 65| 32| 36 232x3
16 25 3206 M33x2 18 45| 70| 41| 46 292 %3
20 30 32020 M42x2 20 50| 75| 50| 50 382x3
25 38 32025 M48x2 22 53| 78| 55| 60 442 x3

6-kt 8 & 22

28

6-kt 19

10.5

Pierscien
uszczelnigjacy Ulé

58

Wyroznik wielkosci: PK160-8

I Laczniki rurowe gwintowe
~
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Z1aczKki proste ZP bkt S 6kt S,

(e ]
Tabl. 2 S \ -
L
L
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Z1aczki proste redukcyjne ZR

6-kt Sy 6-kt S3 6-kt Sy

Dy
-
|
|

D2

) Tabl. 3

160-10/8
13 8 16 10 160-13/8 | 50 | 100 | 27 | 19| 24
16 10 18 12 | 160-16/10 | 55| 105 | 32 | 22| 30
20 13 22 16 | 160-20/13 | 56 | 106 | 36 | 27 | 32

25 13 28 16 | 160-25/13 [ 65| 115 | 41 (27| 41
25 20 28 22 | 160-25/20 | 70| 119 | 41|36 | 41
32 13 28 16 | 160-32/13 | 68 | 119 | 50 | 27 | 46
32 25 35 28 | 160-32/25 | 68 | 116 | 50 | 41| 46
40 32 42 35 | 160-40/32 | 72 | 122 | 60 | 50 | 55

10 6 16 10 320-10/6 | 56 | 106 | 30 | 22 | 27
10 8 16 12 320-10/8 | 60 | 110 [ 30| 27 | 27
13 8 20 12 320-13/8 | 64 | 116 [ 36 | 27 | 32

16 13 25 20 | 320-16/13 | 72| 122 | 46 | 36 | 41
20 13 30 20 | 320-20/13 | 76 | 126 | 50 | 36 | 46
25 16 38 25 | 320-25/16 | 83| 133 | 60 | 46 | 55

H taczniki rurowe gwintowe
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6-kt S

®

Z1aczki kolankowe KP

s

Sz

L2

(I

6-kt S2

Tabl. 4

160-10/8

Tabl. 5

16 10 18 12 160-16/8 |66 | 63 | 41| 38| 32| 22| 24
20 10 22 12 | 160-20/10 | 69 [ 65| 44 | 40 [ 36 | 22 | 27
20 16 22 18 | 160-20/16 | 69 [ 70 | 44 | 45 [ 36 | 32 | 27
25 13 28 16 | 160-25/13 | 73 [ 74| 51| 49 | 41| 27 | 36
32 13 35 16 | 160-32/13 | 81| 78|56 | 53 [ 50 | 27 | 46
40 13 42 16 | 160-40/13 | 87 [ 84| 62 | 59 [ 60 | 27 | 50
40 20 42 22 | 160-40/20 | 87|87 | 62| 66 | 60| 36| 50
40 32 42 35 | 160-40/32 | 87 | 87 | 62| 62 | 60| 50 | 50
10 6 16 10 320-10/6 | 66 [ 66 | 41| 40 [ 30 | 22 | 24
13 8 20 12 320-13/8 | 73| 73|48 |47 (36|27 |27
16 8 25 12 320-16/8 | 82| 82|57 | 55 (46|27 |36
20 10 30 16 | 320-20/10 | 87 [ 87| 62 | 59 | 50 | 30 | 46
20 13 30 20 | 320-20/13 | 87|87 | 62| 60 | 50 | 36 | 46
25 16 38 25 | 320-25/16 | 86|96 | 71| 69 | 60| 36 | 50

I Laczniki rurowe gwintowe
O
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Tabl. 6

Tabl.

160-13/10

16 10 18 12 | 160-16/10 | 66 | 64 | 41| 39 | 32| 22| 24
20 13 22 16 | 160-20/13 | 71| 69 | 46 | 44 | 36 | 27 | 27
25 13 28 16 | 160-25/13 [ 79| 75| 54| 50 | 41| 41| 36
25 20 28 22 | 160-25/20 | 79[ 77| 54 | 52 | 41 36 | 36
40 13 42 16 | 160-40/13 | 87 | 86 | 62 | 59 | 60 | 27 | 50
10 20 12 22 | 160-10/20 | 67 [ 69| 42 | 44 | 22 | 36 | 24
13 25 16 28 | 160-13/25 | 85| 89| 60| 64 | 27 | 41| 22
25 32 28 35 | 160-25/32 | 79|80 | 54 | 55| 41| 50 | 36
10 6 16 10 320-10/6 | 66 | 65| 41| 40 (30| 22|24
13 8 20 12 320-13/8 | 73| 72|48 | 47 36|27 |27
16 8 25 12 320-16/8 | 82| 78| 57 | 53 | 46 | 27 | 36
20 13 30 20 | 320-20/13 | 87| 84| 62|59 (50|36 |46
25 16 38 25 | 320-25/16 | 96 [ 94| 71| 69 | 60 [ 46 | 50
8 20 14 30 320-8/20 | 84| 87 | 59 | 62 | 27 | 27 | 46

H Laczniki rurowe gwintowe
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material: stal 45
wg PN-61/H-84019

8 22 13,3x24 16
17,3x 2,4 20
27
10 19,3x24 22
32 232x3 27
12 41 29,2 x3 33
50 382x3 42
14
55 442 x 3 48
Pierscienie uszczelniajace plaskie U
Tabl. 9

®

Korki gwintowane K

Tabl. 8

11,3x24

material: A2
wg PN-70/H-82160

YUwaga:

M14 x 1,5

16,2 19,9 M16 x 1,5
20,2 23,9 1,5 M20 x 1,5
22,2 26,9 M22 x 1,5
27,3 31,9 M27 x 2
33,3 38,9 M33 x 2
42,3 48,9 2 M42 x 2
48,3 54,9 M48 x 2

1. Gniazda na pierscienie uszczelniajqce gumowe ,,0” wg PN-64/M-73101

2. Do cisnienia 16 MPa dopuszczalne jest stosowanie pierscieni uszczelniajgcych

plaskich - U

Producent 1 Dystrybutor

telefon: (016-678-66-01)

www.polna.com.pl

Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

e-mail: marketing@polna.com.pl

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10

H Laczniki rurowe gwintowe



Urzadzenia wieloprzewodowe

Urzadzenia do wieloprzewodowych
uktadow centralnego smarowania

Pompa olejowa wielowylotowa PO

Pompa smarownicza MPS 10

Pompa smarownicza wielowylotowa PRD




POMPA OLEJOWA WIELOWYLOTOWA
Typ PO

Pompa olejowa wielowylotowa PO
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Pompa olejowa wielowylotowa PO

Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do smarowania olejem maszyn i urzadzen wymagajacych ciagtego
podawania $rodka smarujacego w matych ilosciach. Doprowadzanie oleju do kazdego punktu
odbioru odbywa si¢ oddzielnym przewodem bezposrednio z pompy.

Jest zalecana w szczeg6lnos$ci do smarowania sprezarek, silnikow spalinowych, maszyn parowych,
turbin, maszyn do obrdbki plastycznej, urzadzen na statkach itp.

Budowa

Pompa charakteryzuje si¢ szeregowym rozmieszczeniem kro¢cow wylotowych najednym poziomie,
przy czym kazdy wylot ma niezalezna sekcjg ttoczaca. Pompa jest dostosowana do odbierania napgdu
z maszyny, na ktdrej jest zainstalowana.

W sktad jej budowy wchodza nastgpujace zespoty: zbiornik oleju z filtrem wlewowym, zespot tloczacy
ztozony z korpusu, watka z mimosrodami, tlokéw roboczych i regulacyjnych stanowiacych sekcje
ssaco-tloczace, wizualnych kroplowych wskaznikéw przeptywu oraz elementoéw do indywidualnej
regulacji wydajnosci, w liczbie odpowiadajacej liczbie wylotow w pompie. Dalszymi zespotami sa
zespot napedu oraz sprzeglo (tylko w pompach z 8, 10 1 12 wylotami).

W kroécach wylotowych sa umieszczone kulkowe zawory zwrotne zabezpieczajace przed powrotem
oleju z przewodow instalacji do pompy. W pokrywe zespotu ttoczacego jest wbudowany wskaznik
poziomu oleju w zbiorniku.

Dzialanie

Pompa uzyskuje napg¢d od maszyny, na ktorej jest zastosowana. Dzwignia napgdu wahadlowego,
wzglednie watek reduktora pompy, zesprzegla si¢ z elementem maszyny wykonujacym ruch wahadtowy,
posuwisto-zwrotny lub obrotowy. W czasie ruchu ssacego tloka roboczego wywotanego ruchem watka
z mimos$rodami, nastgpuje zassanie oleju ze zbiornika i napetnienie komory skokowej w cylindrze
sekcji ttoczacej. Podczas ruchu powrotnego porcja oleju znajdujaca si¢ w cylindrze zostaje
wyttoczona otworami tloka regulacyjnego, stanowiacego zawor zwrotny, do wylotu pompy.

[lo$¢ oleju podawanego do kazdego wylotu pompy moze by¢ regulowana przez odpowiednie
ustawienie trzpienia regulacyjnego zmieniajacego, za posrednictwem ttoka regulacyjnego, warto$¢
pojemnosci komory skokowe;.

Przeptyw oleju, zassanego w czasie dziatania pompy, moze by¢ kontrolowany przez wzierniki
umieszczone w korpusie zespotu ttoczacego.

Dane techniczne

Liczba wylotéw 2...12
Cisnienie nominalne 10 MPa
Wydajnos¢ skokowa z jednego wylotu 0,3 cm®/cykl
Wydajnos$¢ czasowa z jednego wylotu wg. wykresu wydajnosci
Predkosci obrotowe
naped A
czestotliwos¢ wahnieé 0,5...5Hz
kat wychylenia dzwigni 15...60°
naped B 180...500 obr/min
naped C 350...1000 obr/min
naped D 500...1500 obr/min
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Lepkos¢ przettaczanych olejow >30 cSt/50°C
Temperatura otoczenia -10...60°C
Zapotrzebowanie mocy (maksymalne) 0,5 kW

Pojemno$¢ zbiornika oleju pompy
2-wylotowej 1,5 dm?
4-wylotowej 2 dm?
6-wylotowej 2,5 dm?
8-wylotowe;j 2+2dm’
10-wylotowe;j 2,5+2dm’
12-wylotowej 2,5+2,5dm’

Masa pompy z napgdem A B,CiD
2-wylotowej 9kg 11 kg
4-wylotowej 12 kg 14 kg
6-wylotowej 17 kg 19 kg
8-wylotowe;j 23 kg 25 kg
10-wylotowe;j 27,5 kg 29,5 kg
12-wylotowe;j 32 kg 34 kg

Obroty watka wykorbionego [obr/min]
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Rowek na wpust
5x5x20

Aké H

30

@ 14 ké

]

Rys. 2 Wymiary zewngtrzne i montazowe pomp dwu-, cztero- i szeSciowylotowych
z napedem obrotowym wzdtuznym (B)
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Rowek na wpust
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Rys. 3 Wymiary zewngtrzne 1 montazowe pomp dwu-, cztero- 1 szeSciowylotowych
z napedem obrotowym poprzecznym (C)
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Rowek na wpust
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Rys. 4 Wymiary zewngtrzne i montazowe pomp dwu-, cztero- 1 szeSciowylotowych
z napedem obrotowym poprzecznym (D)
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Rys. 5 Wymiary zewngtrzne i montazowe pomp taczonych w szereg

Pompa olejowa wielowylotowa PO




)
'. POLNA:

Rodzaje wykonan
Pompa jest produkowana w 48 wykonaniach r6zniacych sig:
- liczba wylotow - 2,4, 6,8, 101 12
(pompy 8-, 10-, 12-wylotowe sa wykonywane
przez szeregowe taczenie
pomp 4- lub 6-wylotowych),
- rodzajem zespotu napedowego,

: wahadtowy
- stronq zamocowania napqdu

(patrzac od strony wylotow pompy):
lewostronny - L,
- prawostronny P.

obrotowy wzdtuzny

obrotowy poprzeczny

Sposob oznaczania

Oznaczenie pompy zawiera nastgpujace dane:
- typ - PO,
- liczba wylotoéw 2, 4, 6, 4+4, 6+4 lub 6 + 6,

obrotowy poprzeczny

100 : 1

- rodzaj napedu - A, B, C lub D,
- strona zamocowania nap¢du - L lub P.

Przyklady oznaczania

1. Pompa olejowa o szeSciu wylotach z napedem wahadlowym, lewostronnym,

np.: pompa olejowa PO 6-AL,

2. Pompa olejowa o osmiu wylotach z napgdem wzdluznym o przetozeniu 33 : 1,

np.: pompa olejowa PO 4+4-BL.

Sposob zamawiania

W zaméwieniu nalezy poda¢ nazwe, typ 1 rodzaj wykonania pompy, zgodny z poda-

nym wyzej sposobem oznaczania.

Producent i Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl
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POMPA SMAROWNICZA

TYP MPS 10

Pompa smarownicza MPS 10

Pompa smarownicza MPS 10
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Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do smarowania smarem plastycznym lub olejem maszyn 1 urzadzen
wymagajacych ciagltego podawania srodka smarujacego w matych ilosciach. Doprowadzenie smaru
do kazdego punktu odbioru odbywa si¢ oddzielnym przewodem, bezposrednio z pompy.

Jest zalecana w szczeg6Inosci do smarowania maszyn do obrobki plastycznej metali, tworzyw sztucznych
1 gumy, do urzadzen budowlanych, dzwigowych i transportowych, pomp przemystowych, sprezarek,
maszyn celulozowo-papierniczych, urzadzen statkow zeglugi srodladowej, maszyn rolniczych itp

Budowa

Pompa sktada si¢ z nastepujacych elementow: zbiornika z urzadzeniem podajacym, zespotu tloczacego
1 zespolu napedowego. Zespdt tloczacy stanowi rozwiazanie, w ktorym sekcja ssaco-tloczaca ztozona
z tloczka 1 popychacza, umieszczonych w wale centralnym, tloczy smar kolejno do wszystkich wylotow. Na
korpusie zespohu tloczacego sa rozmieszczone promieniowo krocce wylotowe oraz trzpienie regulacyjne.
W cylindryczny korpus sa wbudowane kulki napedzajace ttoczek, w liczbie odpowiadajacej liczbie
wylotéw. Zespot napgdowy pompy, w zaleznosci od rozwiazania, jest dostosowany do sprzgzenia
z elementem wykonujacym ruch obrotowy, wahadlowy lub posuwisto-zwrotny maszyny na, ktorej pompa
jest zastosowana, wzglednie pompa ma naped niezalezny, realizowany przez silnik elektryczny.

Dzialanie

Elementy zespotu napedowego wprowadzaja w ruch obrotowy centralny wat pompy. W czasie tego
ruchu, umieszczony w wale popychacz natrafia na czoto trzpienia regulacyjnego, przesuwa si¢, a wraz
z nim tloczek, ktory powoduje zassanie smaru do komory skokowej. Przy dalszym obrocie
watu, ttoczek kontaktuje sia z wbudowana w korpus kulka, wykonuje ruch powrotny i powoduje
wyttoczenie smaru z komory skokowej do wylotu. Opisany przebieg ttoczenia smaru do jednego
wylotu, powtarza si¢ analogicznie w przypadku pozostatych wylotow.

Regulacje wydajnosci mozna przeprowadza¢ indywidualnie dla kazdego wylotu przez obrot trzpieni
regulacyjnych, powodujacych ograniczenie wartosci skoku ttoka.

W zbiorniku pompy smaru plastycznego jest umieszczone urzadzenie podajace, ktorego zadaniem jest
oddzielenie smaru od $ciany zbiornika i przettoczenie go za pomoca podajnika slimakowego, przez filtr
do otwordéw ssacych w zespole tloczacym.

Dane techniczne

Liczba wylotow 10 (wykonania specjalne 2...9)
Cis$nienie nominalne 6,3 MPa

Wydajno$¢ skokowa z jednego wylotu 0,16 cm®/cykl

Wydajno$¢ czasowa z jednego wylotu wg wykreséw wydajnos$ci
Predkosci obrotowe wg wykreséw wydajnos$ci
Niezalecane predkosci obrotowe

dla pompy MPS 10-1 wielko$ci maksymalne

dla pompy MPS 10-2 wielko$ci minimalne

Rodzaj przetlaczanych srodkow smarujacych smary plastyczne o klasie konsystencji

<2 wg PN-72/C-04095 (NLGI)
1 oleje o lepkosci
>30 cSt/50°C

OV

Pompa smarownicza MPS 10
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Temperatura otoczenia -10 ... 60°C
Zapotrzebowanie mocy 0,18 kW
Napigcie znamionowe (naped S) 230/400 V lub 500 V
Pojemnos¢ zbiornika
pompy MPS 10-1 2; 4,5; 6 dm®
pompy MPS 10-2 (olejowa) 2 dm?
Masa
pompy z napedem A, Bi1C 10 kg
pompy z napedem S 18 kg
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Rodzaje wykonan

Pompa smarownicza MPS 10 jest wykonywana w odmianach rézniacych sig:
- rodzajem przettaczanego materiatu smarujacego

pompa smarownicza smarowa - Typ MPS 10-1

pompa smarownicza olejowa - Typ MPS 10-2

- rodzajem napedu
naped wahadlowy - A
nape¢d obrotowy - B
naped obrotowy z dodatkowym reduktorem (14:1) - C
naped od silnika elektrycznego -S

- strona zamocowania napedu
lewa - L
prawa - P

- polozeniem watka napgdowego
poziome - a

pionowe - b

- kierunkiem obrotéw watka napedowego

prawy - 1

lewy - 2
- przetozeniem przektadni wewngtrznej pompy *)

przetozenie 3,75 : 1 - 3,75

przetozenie 7:1 - 7

przetozenie 14 : 1 - 14

przetozenie 28 : 1 - 28

. . . . %) Podane wartosci przelozen dotycza redukcji obrotéw

- pojemnoscia zbiornika

pojemnos¢ 3 dm? - 3

pojemnos$¢ 4,5 dm? - 4

pojemnos¢ 6 dm’ - 6
- napigciem znamionowym 3

230/400 V, 50 Hz - 1

500V, 50 Hz - 2

A L, P - - 3,75, 7
3,75, 7
B L P - 1,2 o
14; 28 3:45 6
C L P a, b 1,2 14; 28
S 14; 28 1,2
A L P - - 3,75; 7
3,75, 7
B L P - 1,2 14: 28 )
C L, P a,b 1,2 14; 28
S - - - 14; 28 1,2

Pompa smarownicza MPS 10
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Pompa smarownicza MPS 10

Sposob oznaczania
Oznaczenie pompy powinno zawiera¢ dane dotyczace rodzaju wykonania w kolejnosci podane;j
w tabeli.

Przyklady oznaczania

I. Pompa smarownicza smarowa (MPS 10-1), z napgdem wahadtowym (A) zamontowanym

z prawej strony pompy (P), z przetozeniem wewngtrznym 1:71 1 zbiornikiem o pojemnosci 4,5 dm? (4),
np.: pompa smarownicza MPS 10-1AP/7-4

2. Pompa smarownicza smarowa (MPS 10-1) z dodatkowym reduktorem (C), zamontowanym
z lewej strony pompy (L), watkiem napgdowym pionowym (b), lewym kierunkiem obrotow (2),
przetozeniem wewngetrznym 3,75 : 1(3,75) i zbiornikiem o pojemnosci 6 dm® (6),

np.: pompa smarownicza MPS 10-1CLb2/3,75-6

3. Pompa smarownicza olejowa (MPS 10-2), z napgdem obrotowym (B), zamontowanym z
lewej strony pompy (L), prawym kierunkiem obrotéw (1), przetozeniem wewngtrznym 28 : 1 (28),
np.: pompa smarownicza MPS 10-2BL1/28

4. Pompa smarownicza smarowa (MPS 10-1), napgdzana za pomoca silnika (S) z przelozeniem
wewngtrznym 14:1 (14), zbiornikiem o pojemnosci 6 dm?* (6), z silnikiem na napigcie 230/400 V (1),
np.: pompa smarownicza MPS 10-1S/14-6-1

Sposob zamawiania
W zamdéwieniu nalezy poda¢ nazwe, typ i rodzaj wykonania pompy, zgodny z podanym wyzej
sposobem oznaczania.

Producent i Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

~J
(@)



®
l.POLNA.l
~117
(!::_:t A
8
—D_q..
o0
o |
A L
A et S
N
™~ A T
x 9 i I . :
170
I g || 2=
O
ot
0 0 @ 0 {
00 @ @f
N -
- e | i@ N
o - 0|
@_L L Y | B |
g
o (L ge PN
N A
2
|1 "
oo lh_
3 dm* 266 | o0 [ A\
45dms | 331 EI S
|
6 dm? 400 P 3Xx B9

Rys. 4 Pompa smarownicza smarowa i olejowa z napedem wahadtowym typu MPS 10-A

OV

Pompa smarownicza MPS 10

~
~



W

Pompa smarownicza MPS 10

Wpust B 5x5x22

]

PO

LNA

@_,

28

"256

"

o~

@& 16hé

3 dm? 266
4,5 dm? 331
6 dm3 400

Rys. 5 Pompa smarownicza smarowa i olejowa z napgdem obrotowym typu MPS 10-B

~
o]




XrOLN |
POLNA

Wpust A5x5x20

d
2 ' (]:I [E——— ;
.A-@lr_ | ﬁ

2 !
N 30 74 N &::::::::a
Q b ’]\ |
§i |
2 .
__>']
T
56 *
"p*
a

1

|

~256

N

2
b
2 <k

—1

: 3
_ E
3 dm? 266
4,5 dmé 331
6 dm? 400
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POMPA SMAROWNICZA WIELOWYLOTOWA
TYP PRD

Pompa smarownicza wielowylotowa PRD
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Pompa smarownicza wielowylotowa PRD

Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do ciagltego lub okresowego podawania $rodka smarujacego do
weztow tracych w maszynach i1 urzadzeniach. Jest zalecana do stosowania na obiektach
onieduzej liczbie punktéw smarnych (do 18)rozmieszczonych na nieduzych odleglosciach
1 wymagajacych intensywnego smarowania.

Budowa i dzialanie

Pompa jest zbudowana z nast¢pujacych zespotow:

. zbiornika z urzadzeniem podajacym smar,

. zespotu napedowego zlozonego z silnika elektrycznego, jednostopniowej przektadni
Slimakowej, umieszczonej we  wspolnym korpusie z krzywkowym uktadem napedowym,

. dwoch  zespolow  tloczacych  ztozonych z elementow tloczacych, w ktérych tloki

uzyskuja naped od krzywkowego uktadu napedowego oraz zaworéw zwrotnych,

. bloku hydraulicznego umieszczonego na korpusie zespotu napedowego sktadajacego
si¢ z rozdzielacza sterujacego z wytacznikiem krancowym oraz stosu rozdzielaczy dozujacych,
podajacych smar przewodami do punktéw odbioru,

. sterownika elektrycznego (w wersji pompy ze sterownikiem), umieszczonego na zbiorniku

pompy.

Pompa jest napgdzana silnikiem elektrycznym. Ttoki zespotow ttoczacych wprowadzone w ruch
posuwisto-zwrotny przez uktad mimosrodowy zespotu napedowego przettaczaja smar ze zbiornika przez
rozdzielacz sterujacy i rozdzielacze dozujace przewodami do punktow odbioru. Smar jest wytlaczany
porcjami, na przemian, z wylotdw umieszczonych po przeciwnych stronach rozdzielaczy dozujacych,
z czgstotliwoscia przesterowan rozdzielacza

Pompa moze pracowac w sposob ciagly lub okresowo. Wartos¢ ci$nienia pod jakim podawany jest smar
do przewodow jest regulowana zaworem przelewowym znajdujacym si¢ na rozdzielaczu sterujacym.
Sekcje dozujace rozdzielacza sa wyposazone w regulatory wydajnosci pozwalajace na regulacje
wydajnosci od wydajnosci maksymalnej do wydajnosci 1/2.

Pompa moze by¢ wyposazona w sterownik elektryczny, za pomoca ktorego jest ustalona czgsto-
tliwo$¢ smarowania w przypadku okresowego dzialania pompy.

Dane techniczne

Wydajnos$¢ pompy

Wydajnos¢ z jednego wylotu (max) skokowa
Wydajnos$¢ z jednego wylotu czasowa

Liczba wylotow

Cis$nienie nominalne

Pojemnos$¢ zbiornika

Zapotrzebowanie mocy

Napigcie znamionowe przy czestotliwosci 50 Hz
Nastawialna czestotliwo$¢ smarowania

Rodzaj przettaczanych srodkow smarujacych

Temperatura otoczenia
Masa

150 cm*/min
2 cm?/ cykl
150/i cm*/min, (i- liczba wylotow)
10...18(co 2)

32 MPa

25 lub 63 dm?

0,75 kW

230/400 V Iub 3x500 V

10... 120 min lub 1... 12 h

(tylko dla pompy o napigciu 230/400 V)
smary plastyczne o klasie konsystencji < 2
wg PN-85/C-04095 (NLGI)

-10...60°C

65 kg
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Rodzaje wykonan i sposob oznaczen
Pompa jest wykonywana w odmianach r6zniacych sig:

. Zastosowaniem sterownika lub bez sterownika

. Liczba wylotow

. Pojemno$cia zbiornika

. Zakresem zwloki czasowej realizowanej przez sterownik
. Wartos$cia napigcia znamionowego

Typ pompy

PRD - 0 - pompa bez sterownika
PRD - E - pompa ze sterownikiem

Liczba wylotow
10; 12; 14; 16; 18

Pojemnos¢ zbiornika
A-25dm?
B - 63 dm’

Zakres zwloki czasowej (tylko w pompach o napigciu 230/400 V)
1-10...120 min

2-1..12h

Napigcie znamionowe

1 -230/400 V

2 - 500 V /bez sterownika/

Przyklady oznaczen
a) Pompa bez sterownika, o liczbie wylotow 18, 0 pojemnosei zbiomika 63 dn?® i napigciu znamionowym 500 V

Pompa PRD-0-18-B-2

b) Pompa ze sterownikiem, o liczbie wylotow 10, 0 pojemnosci zbiomika 25 dn’ 1 zwloce czasowej 10...120 min

Pompa PRD-E-10-A-1

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

Pompa smarownicza wielowylotowa PRD

e
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Urzadzenia do wyposazenia stanowisk
smarowniczych w stacjach obstugi
pojazdow i maszyn

Pompa centralnego smarowania PA 12 i PA12G

Pistolet smarowniczy SP 10 i przewdd gietki WP 10

Stanowisko do smarowania SA1iSA1G

Urzadzenia do stanowisk smarowniczych



POMPA CENTRALNEGO SMAROWANIA
Typ PA12i PA 12G

Pompa centralnego smarowania PA 12 i PA 12G

Pompa PA 12
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Zastosowanie

Pompa jest przeznaczona do smarowania weztdw tracych w podwoziach pojazdéw i w maszynach.
Podawanie smaru z pompy do punktu odbioru, wyposazonego w smarowniczke kulkowa, nastepuje
za posrednictwem pistoletu smarowniczego, potaczonego z pompa przewodem elastycznym. Pompa
jest zalecana do wyposazenia stanowisk smarowniczych w stacjach obstugi pojazdow i maszyn. Moze
by¢ réwniez wykorzystana do smarowania wegztow tracych w koparkach czerpakowych, poglebiarkach
1innych urzadzeniach kopaln odkrywkowych, jak rowniez w podziemnych wyrobiskach gérniczych (np.
w kopalniach miedzi).

Budowa

Pompa jest zbudowana z nastgpujacych zespotow:

- zbiornika z urzadzeniem podajacym smar,

- zespotu napedowego ztozonego z silnika elektrycznego, jednostopniowej przektadni §limakowe;j
umieszczonej we wspolnym korpusie z mimosrodowym uktadem napgdowym,

- dwdch zespotow tloczacych o roznych warto$ciach wydajnosci, ztozonych z elementéw ttoczacych,
w ktorych ttoki uzyskuja naped od mimosrodowego uktadu napgdowego, zawordéw zwrotnych
oraz przewodow ci$nieniowych,

- zaworu sterujacego, ztozonego z suwaka sterujacego, dwoch zawordéw przelewowych, z ktorych
lewy jest wyposazony we wskaznik ruchu tloczka zaworu, indukcyjnego przelacznika bezstykowego
wspoétdzialajacego ze wskaznikiem ruchu ttoczka oraz ci$nieniomierza,

- urzadzenia sterujacego, wspotdziatajacego z indukcyjnym czujnikiem zblizeniowym umieszczonym
na zaworze sterujacym,

- elektrycznego urzadzenia sygnalizujacego o minimalnym i maksymalnym poziomie smaru w zbiorniku
( wyposazenie dodatkowe).

Dzialanie

Pompa uzyskuje naped od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy walka silnika jest przekazywany
za posrednictwem przektadni slimakowej na uktad mimos$rodowy 1 urzadzenie podajace smar.

Zgarniacz urzadzenia podajacego oddziela smar od $ciany zbiornika, a podajnik slimakowy tego urzadzenia
wstepnie go ugniata 1 podaje do obszaru ssacego zespoldow tloczacych. Tloki zespotéw tloczacych
wprowadzone w ruch posuwisto zwrotny przez uktad mimosrodowy przetlaczaja smar do zaworu
sterujacego. Lewy zespét tloczacy przettacza smar w ilosci 75 cm? /min, a prawy 125 cm?/min.
Zadaniem zaworu sterujacego jest kierowanie smaru, przettaczanego przez lewy i prawy zesp6t thoczacy do
wspolnego wylotu oraz utrzymanie nastawionego zaworami przelewowymi maksymalnego cisnienia dla
kazdego zespotu tloczacego. Maksymalne ci$nienie dla lewego zespotu ttoczacego moze by¢ nastawione do
40 MPa, a prawego do 20 MPa. Znajdujacy si¢ na zaworze sterujacym cisnieniomierz wskazuje chwilowe
wartosci ciSnienia wytwarzanego przez zespoty tloczace.

Pompa jest dostosowana do pracy o dwdch rodzajach sterowania; hydraulicznego i elektrohydraulicznego.
Wybdr rodzaju sterowania jest dokonywany za pomoca tacznika krzywkowego znajdujacego sig
na urzadzeniu sterujacym. W polozeniu ,,1”” pokretla tacznika dziata tylko sterowanie hydrauliczne. W tym
przypadku pompa pracuje ciagle, a ttoczenie smaru przebiega wg zaleznosci podanych na wykresie (rys.1).
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W polozeniu ,,2” przetacznika dziala uklad sterowania elektrohydraulicznego. Pompa tloczy smar do
momentu osiagnigcia gornego nastawionego ci$nienia, przy ktorym nast¢puje zadziatanie indukcyjnego
czujnika zblizeniowego i przekazanie przez ten czujnik sygnatu do urzadzenia sterujacego w celu zatrzymania
silnika. Ponowne uruchomienie pompy nastepuje w momencie spadku ci$nienia (np.przez otwarcie pistoletu
smarowniczego) do dolnej nastawionej wartosci. Nastawianie granicznych wartosci cisnienia, przy ktorych
nastepuje zatrzymywanie i uruchamianie pompy jest dokonywane zaworem przelewowym oraz nakretka
regulacyjng wskaznika ruchu tloczka zaworu.

Dzigki skokowej zmianie wydajnosci pompy istnieje mozliwos¢ szybkiego napehienia punktu odbioru
smaru przy niskim ci$nieniu i dottoczenie go pod wysokim cisnieniem. Ta wiasciwos$¢ pompy jest réwniez
korzystna w przypadku potrzeby usunigcia z obszaru smarowania (przy wysokiej wartosci cisnienia
1 malej wydajnosci) statych substancji powstatych w wyniku zestarzenia i1 zabrudzenia smaru. Po uzyskaniu
droznosci dalsze napetnianie smarem odbywa si¢ przy nizszej warto$ci cisnienia i pelnej wydajnosci pompy.

Dane techniczne

Wydajnos¢

- przy cis$nieniu do 20 MPa

- przy cis$nieniu 20...40 MPa
Ci$nienie maksymalne

- dla prawego zespotu tloczacego
- dla lewego zespotu tloczacego

Zakres ci$nienia podczas dziatania automatycznego

Zapotrzebowanie mocy
Napigcie znamionowe

Rodzaj przetlaczanych $rodkéw smarujacych

Temperatura otoczenia
Pojemnos¢ zbiornika
Masa

Kroéciec przytaczeniowy przewodu rurowego

Dtawik przewodu zasilajacego

sa podane w tablicy:

4

Rodzaje wykonan
Pompa jest wykonywana w odmianach rézniacych si¢ warto$cia napigcia znamionowego
oraz stosowaniem lub nie stosowaniem wskaznika poziomu smaru w zbiorniku. Oznaczenia pompy

PA12-1

230 /400 V

PA12-2

500 V

bez wskaznika
poziomu

200 cm?/min
75 cm?/min

20 MPa
40 MPa

18...28 MPa

0,75 kW

230/400 V lub 500 V, 50 Hz
smary plastyczne o klasie konsystencji
<2 wg PN-72/C-0490 (NLGI)
-10...60°C

63 dm’

65 kg

przytaczka prosta 320-10

wg PN-65/M-73126

Db 11

Wykonanie standardowe

PA12-3

230 /400 V

PA12-4

500 V

ze wskaznikiem
poziomu

(Rys. 2)

PA12G-2

Pompa PA12i PA12G

PA12G-4

500V

bez wskaznika
poziomu

wykonanie dla
podziemnych wyrobisk

ze wskaznikiem
poziomu

gorniczych nie
zagrozonych wybuchem
(Rys. 3)

Uwaga: Pistolet smarowniczy i przewdd elastyczny nie wchodza w sktad wyposazenia pompy.
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Rys. 3 Wymiary zewngtrzne i przylaczeniowe pompy PA 12G

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing(@polna.com.pl

Rys. 2 Wymiary zewngtrzne 1 przytaczeniowe pompy PA 12

Pompa PA12i PA12G




PISTOLET SMAROWNICZY
Z PRZEWODEM GIETKIM

Typ SP10 i WP 10

Pistolet smarowniczy SP 10 i przewdd gietki WP 10

Pistolet smarowniczy SP 10 i WP 10
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Przeznaczenie
Pistolet smarowniczy (potaczony z wylotem pompy przy uzyciu przewodu gigtkiego) stuzy do doprowadzania
smaru do weztow tracych, ktoérych obudowy sa wyposazone w smarowniczki kulkowe lub inne.

Budowa i dzialanie

Pistolet smarowniczy sktada sig z korpusu, zaworu odcinajacego wbudowanego w korpus, koncowki
wysokiego cis$nienia oraz dzwigni spustowej. Przewod gigtki stanowi waz hydrauliczny zakonczony
dwoma koncoéwkami przytaczeniowymi.

Podawanie smaru z pompy do punktu odbioru odbywa si¢ w momencie nacisnigcia dzwigni spustowe;j
(otwarcie zaworu odcinajacego).

Dane techniczne

Dopuszczalne natgzenie przeptywu 1 dm*/min

Cisénienie nominalne 32 MPa

Masa pistoletu 0,72 kg

Dhugos¢ weza 6...8 mb (wykonanie specjalne do 15mb)

—

Rys. 1 Wymiary zewnetrzne 1 przytaczeniowe

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10
www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl

Pistolet smarowniczy SP 10 i przewod gietki WP 10

I
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STANOWISKO DO SMAROWANIA
WEZLOW TRACYCH W SRODKACH

TRANSPORTOWYCH Typ SA1i SA1G

Stanowisko do smarowania SA1iSA1G

Stanowisko do smarowania SA 1
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Zastosowanie

Stanowisko jest przeznaczone do smarowania weztéw tracych w podwoziach pojazdéw i w maszynach.
Podawanie smaru z pompy do punktu smarowania, wyposazonego w smarowniczke kulkowa, nastepuje
za posrednictwem pistoletu smarowniczego, potaczonego z pompa przewodem elastycznym.

Budowa

Stanowisko sktada si¢ zpompy smarowniczej typu PA 12 lub PA 12G (rys.2-1), pistoletu smarowniczego
potaczonego z pompa przewodem elastycznym (rys.2-2) oraz wozka do przemieszczania pompy
(rys.2-3). Wyposazeniem dodatkowym stanowiska moze by¢ pompa do napetiania (przettaczajaca)
typu PZ 31(rys.2-4).

Pompa P4 12 lub PA 12G bedaca podstawowym urzadzeniem stanowiska smarowniczego sktada
si¢ z nastgpujacych zespotow:

. zbiornika z urzadzeniem podajacym smar

. zespotu napedowego sktadajacego si¢ z silnika, przektadni §limakowej 1 mimosrodowego uktadu
napedowego

. dwach zespotow ttoczacych o réznych wartosciach wydajnosci ztozonych z elementow ttoczacych,
zaworow zwrotnych oraz przewodow cisnieniowych,

. zaworu sterujacego, zlozonego z suwaka sterujacego, dwoch zaworow przelewowych, z ktorych

lewy jest wyposazony we wskaznik ruchu tloczka zaworu, indukcyjnego przetacznika bezstykowego
wspotdziatajacego ze wskaznikiem ruchu ttoczka oraz cisnieniomierza,

. urzadzenia sterujacego, wspotdziatajacego z indukcyjnym przetacznikiem umieszczonym na zaworze
sterujacym,

. elektrycznego urzadzenia sygnalizujacego o minimalnym i maksymalnym poziomie smaru w zbiormiku
(wyposazenie dodatkowe).

Dzialanie

Pompa uzyskuje naped od silnika elektrycznego. Ruch obrotowy watka silnika jest przekazywany
za posrednictwem przekladni $limakowej na uktad mimosrodowy i urzadzenie podajace smar. Zgarniacz
urzadzenia podajacego oddziela smar od $ciany zbiornika, a podajnik §limakowy tego urzadzenia wstepnie
go ugniata i podaje do obszaru ssacego zespotu tloczacego. Ttoki zespotow tloczacych wprowadzone
w ruch posuwisto-zwrotny przez uktad mimosrodowy przetlaczaja smar do zaworu sterujacego. Lewy
zespot ttoczacy przetlacza smar w ilosci 75 cm*/min, a prawy 125 cm?/min.

Zadaniem zaworu sterujacego jest kierowanie smaru przettaczanego przez lewy i prawy zesp6t ttoczacy do
wspolnego wylotu oraz utrzymanie nastawionego zaworami przelewowymi maksymalnego ci$nienia dla
kazdego zespohu ttoczacego. Maksymalne ci$nienie dla lewego zespotu tloczacego moze by¢ nastawione
do 40 MPa, a prawego do 20 MPa. Znajdujacy si¢ na zaworze sterujacym cisnieniomierz wskazuje
chwilowe wartosci ci$nienia wytwarzanego przez zespoly ttoczace. Pompa jest dostosowana do pracy
o dwoch rodzajach sterowania; hydraulicznego i elektrohydraulicznego. Wybor rodzaju sterowania jest
dokonywany za pomoca tacznika krzywkowego znajdujacego si¢ na urzadzeniu sterujacym. W potozeniu
,» 17 pokretta tacznika dziata tylko sterowanie hydrauliczne. W tym przypadku pompa pracuje ciagle,
a tloczenie smaru przebiega wg zaleznosci podanych na wykresie (Rys. 1)

1
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Stanowisko do smarowania SA1i SA1G
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W polozeniu ,,2” przetacznika dziala uklad sterowania elektrohydraulicznego. Pompa tloczy smar do
momentu osiagnigcia gornego cisnienia, przy ktorym nastgpuje zadziatanie indukcyjnego przefacznika
( czujnika zblizeniowego) 1 przekazanie przez ten przetacznik sygnatu do urzadzenia sterujacego w celu
zatrzymania silnika. Ponowne uruchomienie pompy nastepuje w momencie spadku ci$nienia (np. przez
otwarcie pistoletu smarowniczego) do dolnej nastawionej wartosci. Nastawianie granicznych wartosci
ci$nienia, przy ktdrym nastgpuje zatrzymywanie i uruchamianie pompy jest dokonywane zaworem
przelewowym oraz nakretka regulacyjna wskaznika ruchu ttoczka zaworu.

Dzigki skokowej zmianie wydajnosci pompy istnieje mozliwos¢ szybkiego napelnienia punktu odbioru
smaru przy niskim ci$nieniu i dottoczeniu go pod wysokim ci$nieniem. Ta wiasciwos$c¢ jest rtowniez korzystna
w przypadku potrzeby usunigcia z obszaru smarowania (przy wysokiej warto$ci cisnienia i matej wydajnosci)
statych substancji powstalych w wyniku zestarzenia i zabrudzenia smaru. Po uzyskaniu droznosci dalsze
napetnianie smarem odbywa si¢ przy nizszej wartosci cisnienia i pelnej wydajnosci pompy.

Dane techniczne pompy PA 12 i PA 12G
Wydajnosé

- przy cis$nieniu do 20MPa
- przy cis$nieniu 20...40MPa

Ci$nienie maksymalne
- dla prawego zespotu tloczacego
- dla lewego zespotu tloczacego

Zakres ci$nienia podczas dziatania automatycznego
Zapotrzebowanie mocy

Napigcie znamionowe

Rodzaj przetlaczanych $rodkéw smarujacych

Temperatura otoczenia
Pojemnos¢ zbiornika
Masa

Dane techniczne pompy PZ 31
Wydajnos¢

Cis$nienie nominalne

Moc znamionowa

Napigcie znamionowe

Masa pompy z zurawiem

200 cm?/min
75 cm?/min

20 MPa
40 MPa

18...28 MPa

0,75 KW

230/400V Iub 500V, 50 Hz

smary plastyczne o klasie konsystencji
< 2 wg PN-72/C-04090 (NLGI)
-10...60 °C

63 dm?

65 kg

9 dm?/min

2,5 MPa

1,1 KW

230/400 V lub 500 V, 50 Hz
64 kg

Rodzaje wykonan i sposob oznaczania
Stanowisko smarownicze jest wykonywane w odmianach podanych w ponizszej tablicy:

SA1-1 230/400V

Wykonanie standardowe
(Rys. 1)

SA1-2 500V

wykonanie dla
podziemnych wyrobisk
gorniczych np. kopalnie
miedzi (Rys. 2)
(Certyfikat WE 147
ostatnia strona katalogu)

SA1G 500 V

Stanowisko do smarowania SA1i SA1G
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Potaczenie hydrauliczne

4

Stanowisko do smarowania SA1i SA1G

POLNA

|

Potaczenie elektryczne

_____

Rys. 4 Schemat budowy i dzialania stanowiska smarowniczego

Pompa smarownicza PA 12 lub PA 12G

Pistolet smarowniczy SP 10

Przewod elastyczny WP 10

Pompa zatadowcza PZ 31

Producent 1 Dystrybutor
Zaktady Automatyki ,,Polna” S.A.
ul. Obozowa 23, 37-700 Przemysl

telefon: (016-678-66-01)

fax.: (016)-678-65-24, (016)-678-37-10

www.polna.com.pl
e-mail: marketing@polna.com.pl
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WLADYStAW NAUMOWICZ

Dwuprzewodowe uktady centralnego smarowania.
Dobér elementéw i podstawowych parametrow.

Aby uklad smarowniczy zastosowany na maszynie lub urzadzeniu technicznym mogl zapewnié¢
skuteczne smarowanie musza by¢ dobrane do jego budowy odpowiednie elementy oraz ustalone
inne wielkosci warunkujace jego poprawne dziatanie. Prace przygotowawcze do zastosowania
uktadu smarowniczego sa realizowane w toku opracowania projektowego i obejmuja nastgpujace
przedsigwzigceia:

. dobor rozdzielaczy dozujacych (dozownikow) o wydajnosci odpowiadajace;j
zapotrzebowaniu na $rodek smarny przez poszczegolne punkty odbioru,

. ustalenie czg¢stotliwosci smarowania

. dobér $rednic przewodoéw rurowych

. dobdr pompy pod wzgledem jej wydajnosci 1 wartosci ci$nienia.

1. ZASTOSOWANIE, BUDOWA | DZIALANIE UKLADOW CENTRALNEGO SMAROWANIA

Uktady dwuprzewodowe [3] sa zalecane w gtownej mierze do smarowania maszyn i urzadzen
wysoko obciazonych, pracujacych w trudnych warunkach, o duzej liczbie weztow tracych,
znajdujacych si¢ czesto w duzych odleglosciach 1 wymagajacych intensywnego smarowania.
W dotychczasowej praktyce uktady te znalazly zastosowanie w hutach zelaza 1 stali oraz metali
kolorowych, w urzadzeniach kopaln odkrywkowych, cementowniach, cukrowniach, zaktadach
kuzniczych i innych obiektach o podobnym wyposazeniu i podobnych warunkach pracy.
Uktady dwuprzewodowe sa budowane z nastgpujacych elementow (rys. 1):

. pompy centralnego smarowania
. rozdzielacza sterujacego zmieniajacego kierunek ttoczonego smaru (hydraulicznego lub
elektromagnetycznego),
. rozdzielaczy dozujacych, umieszczonych na przewodach magistrali smarowniczej, przy
punktach odbioru smaru i podajacych smar do tych punktow,
. urzadzenia sterujacego praca uktadu,
. pompy do napelniania,
. przewodow rurowych 1 facznikow.
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Rys. 1 Schemat budowy dwuprzewodowego uktadu centralnego smarowania:

1 - pompa centralnego smarowania, 2 - rozdzielacz sterujacy, 3 - rozdzielacze dozujace, 4 - urzadzenie
sterujace, 5 - pompa do napelniania zbiornika, 6 - przewody magistrali smarowniczej (LII), 7 - punkty
odbioru smaru
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H n Projektowanie ukladéw cen

Dziatanie uktadu polega na cyklicznym tloczeniu smaru przez pompg, na przemian do jednego
z dwoch przewodow magistrali smarowniczej. Ta cykliczna zmiana ci$nienia w przewodach powoduje
dziatanie rozdzielaczy dozujacych, podajacych smar do punktow odbioru. [1o§¢ podawanego srodka
smarnego zalezy od odmian zastosowanych w uktadzie rozdzielaczy dozujacych i ustawienia ich
wydajnosci, a czgstotliwos¢ smarowania jest ustalona programem urzadzenia sterujacego.

W programie produkcji Zaktadow Automatyki ,,POLNA” S.A. znajduja si¢ wszystkie niezbgdne
urzadzenia do budowy uktadéw dwuprzewodowych, w wielu odmianach [5].

2. DOBOR ROZDZIELACZY DOZUJACYCH (DOZOWNIKOW DWUPRZEWODOWYCH)

Wielko$cia wyj$ciowa do doboru dozownika jest ilo§¢ smaru jaka powinna by¢ podana do wezta
tarcia w okreslonym przedziale czasu. I1os¢ ta jest szacowana, wg r6znych Zrodet, na 10 - 40 gramow
smaru na 1m? smarowanej powierzchni, w ciggu jednej godziny pracy.

Uzyskanie doktadniejszych wynikdéw zapewnia nastgpujaca zaleznos¢: [4]

g=11k k k.k k cm?/(m2x h), (1)

172773774775

w ktorej:
q - 1los¢ smaru (cm?®), ktora nalezy podac¢ na Im? smarowanej powierzchni w ciagu
jednej godziny pracy wezta ciernego,

11 - minimalne zuzycie smaru (odniesione do tozyska o $rednicy 100 mm i liczbie
obrotow do 100 obr/min), cm*/m?x h

k, - wspotczynnik uwzgledniajacy srednicg tozyska (tabl. 1)

k, - wspotczynnik uwzgledniajacy zapotrzebowanie smaru w zaleznosci od
predkosci obrotowej tozyska (tabl. 2)

k,- wspofczynnik uwzgledniajacy jakos¢ wykonania powierzchni tracych ,=1-1,3

k,- wspbtczynnik uwzgledniajacy temperaturg pracy tozyska

dlat<70°C k=1

dla t=75-150°C k=12
k- wspotczynnik uwzgledniajacy obciazenie tozysk

dla obciazenia normalnego k=1

dla obciazenia wysokiego k=1,1

Tabl. 1 Warto$¢ wspotczynnika k, do wzoru (1)

Srednica tozyska [mm]

100 | 200 | 300 | 400 | 500

Wyszczegdlnienie

Dla tozysk Slizgowych | 1,0 | 1,4 [ 1,8 | 22 | 25

Dla tozysk tocznych 101111 12]125] 1.3
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Tabl. 2 Warto$¢ wspotczynnika k, do wzoru (1)

predkos¢ obrotowa
Wyszczegolnienie fozyska [obr/min]

100 | 200 | 300 | 400

Dla tozysk Slizgowych i tocznych 10| 1,4 18 | 2,2

Na podstawie powyzszych danych mozna obliczy¢ wydajnos¢ sekcji dozujacej rozdzielacza za
pomoca zaleznosci:
gdzie: V=qAt cm3/cykl (2)

A - powierzchnia tarcia tozyska, m?,
t -  czesto$¢ smarowania, h.

Wedlug wymaganej ilosci smaru w jednym cyklu smarowniczym dobiera si¢ rozdzielacz
dozujacy, postugujac si¢ danymi z katalogu producenta [6].

Przyktad obliczenia ilosci smaru dla fozysk w ruszcie paleniska kotta
parowego WR25

Dane wejsciowe:

Wymiary lozysk - 100x160x52 (tozyska toczne)

Liczba obrotow - ok. 10 obr/min

Temperatura tozysk - ok. 50°C - 2 tozyska walu napedowego
ok. 250°C - 2 tozyska walu tylnego

Obciazenie - wysokie

Jako$¢ powierzchni tozysk - dobra

Konieczna ilosé smaru jaka nalezy podac¢ do tozyska w czasie jednego cyklu
smarowniczego

[lo$¢ smaru na 1m? powierzchni tozyska w ciagu 1 godziny
q=11 k, k, k; k, k, cm’/m* x h

k, - wspofczynnik uwzgledniajacy Srednicg fozyska, dla d=100 obr/min =~ - k =1

k, - wspofczynnik uwzgledniajacy zapotrzebowanie smaru w zaleznosci od predkosci obrotowej
dlan <100 obr/min -k, =1

k, - wspofczynnik uwzgledniajacy jakos¢ wykonania powierzchni tracych
dla fozysk tocznych - k,= 1

k, - wspofczynnik uwzgledniajacy temperaturg tozyska
dlat<70°C -k, =1 (1)
dlat<2502C -k, =2,5 (2)
k, - wspofczynnik uwzgledniajacy rodzaj obciazenia, dla pracy cigzkiej - k= 1,1

H H Projektowanie uktadow centralnego smarowania
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zatem:
q,=1x1xIx1x1x1,1=1210 cm’/m?x h

q(z)zllx1X1X1X2,5X1,1:30,25 cm’/m?x h

llo§¢ smaru podawanego przez rozdzielacze dozujace do tozysk w czasie jednego
cyklu smarowniczego

V=FqT=mT cm’/cykl
Powierzchnia tozyska

(W przypadku tozysk tocznych ,,d” przyjmuje si¢ srednicg otworu tozyska)

F=(nxdxL)/2=(3,14x0,1 x0,052)/2=0,008 m’
[lo$¢ smaru jaka nalezy odprowadzi¢ do tozyska w ciagu 1 godziny pracy

m =Fxq cm*h
m, = 0,008 x 12,1=0,1 cm’/h
m, = 0,008 x 30,25=0,24 cm’/h

Ilo$¢ smaru jaka nalezy doprowadzi¢ do tozysk w jednym cyklu smarowniczym

V=mxT cm®/cykl
Ustala sie czestotliwo$s¢ smarowania na:
T=12h
V,=m, xT=01x12=172 cm®/cykl
=M, xT=024x12=3 cm?/cykl

Dobér rozdzielaczy dozujacych (dozownikéw) typu DD

1) Dla tozysk watu napedowego nalezy zastosowa¢ dozowniki DD21 (2-wu wylotowe o max
wydajnosci 2 cm?*/cykl)

2) Dla tozysk watu tylnego nalezy zastosowaé¢ dozowniki DD22 (2-wu wylotowe o max wy-
dajnosci 4 cm’/cykl)

3. DOBOR SREDNIC PRZEWODOW RUROWYCH

Po wstgpnym opracowaniu koncepcji przebiegu rurociagdéw, ktorymi bedzie transportowany smar w
uktadzie smarowniczym, nalezy okresli¢ ich $rednice, w zaleznos$ci od dlugosci 1 opordw przeptywu.

Pompa w czasie tloczenia smaru powinna pokona¢ nastepujace opory: [1]

Projektowanie ukltadéw centralnego smarowania

1. Opdr przeptywu smaru w przewodzie zasilajacym (aktywnym), przed ostatnim rozdzielaczem.
Opor ten w poprawnie zaprojektowanym uktadzie wynosi: p,=0,1-0,3 MPa/mb
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2. Opdr w rozdzielaczu dozujacym: p,=0,2-0,6 MPa

3. Opér w przewodzie za rozdzielaczem: p,;=0,1-0,3 MPa/mb

4. Opor w punkcie odbioru smaru: p,=0,2-04 MPa

5. Opory miejscowe w przewodzie aktywnym (zmiana kierunku przepltywu, zmiana
przekrojow  rur itp.): D

6. Opory w przewodzie nieaktywnym, w czasie powrotu smaru: p;= ok. 0,05 MPa/mb

Opor przepltywu w przewodzie rurowym zalezy w gtéwnej mierze od natgzenia przeptywu, rodzaju
smaru (jego penetracji) oraz temperatury. Do okre§lenia strat ci$nienia postugujemy si¢ wykresami
[5]. Przyktady tych wykresow, dla najczesciej wystepujacych w uktadach smarowniczych przewodow
sa podane na rys. 2. Wykresy te zostaly sporzadzone przy przettaczaniu smaru plastycznego
o symbolu IP1-Z (smar wapniowo-sodowy na bazie oleju cylindrowego, o penetracji
310-360/50°C, produkcji bytego ZSRR)
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Rys. 2 Wykresy spadkow cisnienia przy przetlaczaniu smaru plastycznego IP1-Z rurami o $rednicach
nominalnych: a=9 mm; b=13 mm; c=25 mm.

Doktadne ustalenie rzeczywistych oporéw przeptywu, z uwagi na zloZzone wlasnosci reologiczne
smaru (lepko$¢ strukturalna, wlasnos$ci tiksotropowe, a takze wlasciwos$ci przyscienne warstwy
smaru) jest bardzo trudne [2]. Podanie, zatem w punktach 1-6 1 wyznaczone z wykresow (rys. 2)
warto$ci nalezy traktowac jako przyblizone, a w projektowanym uktadzie powinno si¢ uwzgled-
ni¢ pewna nadwyzke cis$nienia (generowana przez pompg) zapewniajaca poprawne dziatanie
uktadu smarowniczego.

Projektowanie uktadow centralnego smarowania
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W celu sprawdzenia poprawnosci dobranych parametrow w projektowanym uktadzie nalezy
sporzadzi¢, w oparciu o uzyskane z obliczen wyniki, wykres spadkow ci$nienia wg rys. 3 [1]

Rozdzielacze — Przewod aktywny
Pompa dozujace - — = Przewodnieaktywny
é it .
4 g | .
‘ !
D |

(MPa-m) Przewod ‘ S
aktywny | >
c 1 ‘ ‘ b
I p X
=} m o
g g g ‘ ps s 2
a 53 o1 | @
N 3|2 A 8
8 c (= =
o 1 Q 9
o o | D3 o
- =t
w . >
c p2 i pt o
c Przewod pé I~< | =
S nieaktywny ! 2
Y 2

Rys. 3 Wykres spadkow ci$nien w przewodach uktadu c.s.

Do wstgpnego okres$lenia $rednic przewodoéw w zaleznosci od ich dtugos$ci mozna postuzy¢ sig
danymi z tabl. 3 [5].

Tabl 3. Orientacyjne wartosci srednic przewodow w uktadach centralnego smarowania smarem
plastycznym w zalezno$ci od ich dlugosci.

Dtugosc¢ przewodu liczona Srednica
od pompy roboczej [m] nominalna [mm]

100 - 120 50

65 - 75 40

35-40 25

20 20

15 16

10 10

Podczas budowy uktadu smarowniczego nalezy dazy¢ do tego, aby w kazdej gatezi uktadu roznica
warto$ci ci$nienia na koncach przewodow - aktywnego i1 nieaktywnego (w ostatnim rozdzielaczu
dozujacym) - nie byla nizsza niz 4 MPa (rys.3). Jest to podstawowy warunek poprawnego dziatania
dwuprzewodowego uktadu centralnego smarowania.
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Na podstawie doswiadczen wyniesionych z budowy instalacji stwierdzono, ze obszar smarowanych
urzadzen objety jednym uktadem nie powinien by¢ wigkszy niz 80m, a dtugosci poszczegolnych gatezi (odleglose
od pompy do najbardziej oddalonego rozdzielacza dozujacego) nie moga przekracza¢ 40 m. Na przyktad
w ukladzie, w ktorym zastosowano pompe PD 31, o wydajnosci 150 cm?/min i ci$nieniu do 32 MPa, sprawdzily
si¢ nastepujace wymiary rurociaggow:

. przewody gtéwne (magistralne) - d 33 (rura 38 x 2,5), dtugos¢ - 40 m,

. przewody taczace dozowniki z magistrala gtowna - d 13 (rura 16 x 1,5), dlugo$¢ - 10 m
. przewody faczace wyloty dozownikow z obudowami fozysk - d 8 (rura 10 x 1), dlugosc¢ -
2,5m.

4. DOBOR POMPY

Podczas projektowania uktadu smarowniczego nalezy tak dobiera¢ pompg, aby dostarcza-
ta ona $rodek smarny w ilosci wynikajacej z potrzeb smarowanych przez uklad maszyn
1 urzadzen oraz stwarzata ci$nienie o wartosci zapewniajacej podanie tego srodka do wszystkich
punktow odbioru, wg wykresu (rys. 3) [6].
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